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GB » Awelco Inc. Production SpA does not

accept any responsability for any typing or
printing errors in this catalogue. It also
reserves the right to make any alterations or
modifications deemed necessary at any time,
without altering, or interfering with the basic
functions of the apparatus.

F * Awelco Inc, Production SpA décline toutes les

responsabilités contenues dans ce catalogue,
dies a des erreurs d'impression ou de
retranscription.

Il se réserve en outre le droit d’apporter, sans
préavis, toutes les modifications qu'il jugera
utiles et nécessaires puor une amélioration de
son produit, sans en modifier les
caractéristiques d'utilisation.
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| » La Awelco Inc. Production SpA declina ogni

responsabilita per le possibili inesattezze
contenute nel presente catalogo, imputabili ad
errori di stampa o ditrascrizione,

Si riserva il diritto di apportare, senza
preavviso, ai propri prodotti quelle modifiche
che ritenesse necessarie ed utili senza
pregiudicare le caratteristiche di utilizzo,

E+ Awelco Inc, Production SpA declina toda

responsabilidad en relacion a las eventuales
inexactitudes contenidas en este catalogo
debidos a errores de imprenta o de
transcription,

Se reserva también el derecho de aportar, sin
aviso previo, las variaciones que considere
atiles y necesarias a fin de mejorar la calidad
de sus productos, sin modificar por ello las
caracteristicas de utilizacion de los mismos,

D+ Awelco Inc. Production SpA Ubernimmt

keinerlei Verantwortung fiir im vorliegenden
Katalog mdglicherweise enthaltene.
Ungenauigkeiten, die auf Druckoder
tibertragungsfehler zuriickzufiihren sind. Die
Firma behalt sich auBerdem das_Recht vor,
Jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen
an ihren Produkten anzubringen, sofern sie
dies fiir notwending erachtet und dadurch die
Verwendungseigenschaften der Produkte
nicht beeintrachtigt werden.

RU « Komnanusi Awelco Inc. Production SpA He

HeCeT OTHEeTCTBEHHOCTH 33 ownbkw,
[onylleHHble B 3TOM Kartanore, OHa Takxke
ocraenser 3a cobon npago Te nNobbt
M3MeHeHUs M MoAMdMKaUMK, KOTOpble
cyuTaet HeobxoauMbIMK B nioBoe BpeMA, He
npuberas k obcywapenunio, Bea nameHeldusn
WMHb OPMALIMK U OCHOBHBIX (PYHKLIA.




LEGEND - LEGENDA

GB ~ Extension power cable F » Rallonge
D « Verlang kabel E» Extension del
cable de alimentacion | » Prolunga

RU » Yanuwurens

20°C- 1.5/2.5mm2 - 20/25m

GB «Fan F+ Vantilateur

D « Venfilator E = Ventilador
| = Ventilata

RU « Beyrinsrop

GB » Double Fan F * Double
Ventilation D + Doppelter Ventilator
E * Doble Ventilacion | * Doppia
Ventilazione RU = [iga Bewtunsropa

GB » Single Phase F = Monophasé
D& D » Einphasen E = Monofasico
| » Monofase RU » Ogsodaarsiit
7 PH
N GB »NoValtage On F = Torch
NO Torche Completement isale
D * Keine Spannung Auf Dem Brennar
+lVE | E» Antorcha Alslaca 1 Torcia
Sanza Tensione RU » Caap
Tlwetoner He Haxopwies Nog

GB * Renforced Body F + Carrosserie
Trés Solide D * Verstarkier Aufbau

E » Carroceria Renforzada

| » Carrozzeria Rinforzata

RU =Y # Kopnyc

GB * Tig Lift Function F «Tig Lift Fonction
D =Tig Lift Funktion E = Funcidn Tig LIft
| = Furzione Tig Lift RU = Oyrxums Tt iy

GB « Whee! Kit F « Kit Roulant
D =Rader Kil E « Kit Ruedas

I =KitRuote RU = Ochauex
Kanecamm

GB * Main voltage F = Tension de
reseal D « Netzspannung

E + Tengion de red | » Tensione di rete
RU » Ocralies Kanecamu

GB + Absosber power F » Puissance
s DG .

E * Polencia absorbida | » Potenza

assorbita RU = Ochawen Konecamy

GB = Prolection degree F «Degré de
pratection D = Schulzgrad E = Grado
de ion | = Grado di protezi

RU = OcrauieH Konecamm

GB * Boxvolume F « Volum carion
D » Kartorvolume E * Volumen caja
| *Volume scatola RU = Ochawel
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GB « “EuroTorch Connector F = Connecteur
Torohe ‘Euro® D « "Eure” Brenner Anschluss
E » Enchufe Antorcha “Euro” | = Attacco
Torcla “Eura” RU = Egpo-Pasves

GB = Min Power Generalor Conneclable

F » Min Connectable Au Groupe Electrogéne

D = Min Stromerzeuger Ansehiiefien

E = Min Connectable A Generadores De Corrients
1*MinC lle Al Gruppo El
RU+A [ins Moaxs

K leHepatopy

GB + Average Temperature 20°
F » Température Mayenne 20°

D = Durchsehnitt Temperatur 20°
E » Temperatura Promedio 20°

1 » Tamperatura Media 20°

RU = Cpeppins Temneparypa 20°

GB = Direct Connection Torch

F = Connexion Directe

D = Direktanschiuss Conexion Directa

E = Anforcha con conexidn directa

1 » Connessione Dirstta Torsia

RU * Hecsemnit Ceaposrii Tcrone

GB ~Wire Speed Reguiator

F «Régulateur De La Vitesse Du Fil

E + Dratgeschwindigkeit-Regler

D = Regulador De Velocidad De Alambre
1 = Regolazione Velocita Del Filo

RU = Perynarop Cropoctv Mopas
TNposonoku

GB = Accessoried Assembled

FeA ires Montés D = Montiert
Zubendrielle E « Accessorios Montados
| » Accessor! Montati

RU = Komnnextyralupe YcTaHoaneHs

GB * Dutycycle F » Facteur de marche
D = Einschattdauer E « Factor de marcha
1 « Fattore di servizio RU « Ocyawen Konecamm

GB * No load voltage F « Tension 3
vide D sLseriaufspannung

E = Tension en vacio | * Tensione a
vuoto RU » Ocuauien Konecamy

GB = Normal Use F = Utiisaz normale
D *Normaler Gebralch E = Usa Normal
1 » Uso Normale RU = Hop

S Uen

GB * Flux Corad Wire F  Fil Fourré
D + Fillidrafitrolle E = Hilo Animado
|+ Filo Animato RU * Mopowknsan
Snextpoghan Npoeonoka

)

GAS

GB » Gas/No Gas F « Gaz/No Gaz
D »Gag/Nogas E = Gas/Nogas

| * Gas/No gas

RU » [a308a5 | besrazosan Ceapka

N, OB *Wirsfoedor 2 Gear Reels

F » Déwidoir De Fil 2 Roleaux Denté
D + Drahtvorshub Mt Z Zahnradem
E * Alimentador 2 RollosEngranaje

|« Trainafilo A 2 Rulli Dentati

RU* 2B Panika Mogasu
(Mposanax

N
GB * Thermostatic Cantrol

F « Thérmostat D » Thermo-Wechter
E « Termostado | » Tarmostato
RU = TepmocTaTnyeckuit Konrpom:

GB » Anli-Shock Clamp F » Pinces Ant-
Choc E » Anti-Shock Klemme D  Pinzas
Anti-Choque I = Pinze Anti-Shock

RU = Uzamipeartbi 3axim
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GB » Min-Max elecirode F *Min-Max elecfrode
D = Min-Max elektrode E = Electroda min-max
| » Blettrodo min-max RU = OcHawigr Konecamm

GB » Welding cumen! F = Courant de
soudage D « Schweissieistung

E » Comente de soldadura

| » Corrente di saldatura RU « OcHatuen

GB = |nsulation class F = Classe
disoletion D« Isolationkiasse

—
E » Clzse de aislamineto | = Classe ol
i RU « O K

@ 1

| GB *+ Main fusa F = fusible de réseau
G D «Netzsicherung E = Fusible de red

1= Fusiile direte RU » Ockaien
Konecamn

*AWELCO - NOT EN60974-1

GB * Weight F *Poids
D «Gewicht E = Peso
1 » Peso RU « Ocwaujes Konecamu

GRB « Order code F » Code barre
D » bestelicade E = Codigo de pedido
1= Codice a barre RU » EAN

GB * Quantity per paliet F « Quantité par pallet
D = Menge pro palette E « Cantidad por palet
1+ Quantita per paflet RU » Qcuawen Konecasm

GB» Sze F »Dimensions
D » Ambessungen E » Dimensiones
| * Dimensione RU » Ocwaluen
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MMA WELDING

F o 1-Flectrode 2- Revétement 3- dme
4- Protection gazeuse 5- Arc de soudage

1.Electrode K
% 6- Scorie 7- Materiau base
le 1-Elettrodo 2- Rivestimento 3- Anima
» 4-  Protezione gassosa 5- Arco di
S Casoss saldatura
Protection 3.Core 6- Scoria 7- Materiale base

—=

Ee 1 - Electrodo 2- Revestimiento 3-
Alma

4- proteccion gaseosa 5- Arco eléctrico
6- Escoria 7- Material base

D ¢ 1- Elektrode 2- Umhillung 3- Kern
4- Gasschutz  5- Schweissbogen 6
R woiding Schlacke 7-Grundstoff

RU * 1-anektpop 2- cepayesuHa

3- nokpeiTie 4- Fasosoe 3awmra

5- capoyHas ayra 6- wnak 7- matepuan
OCHOBaHMe

7. Base Material

GB = When two metals are joined with a filler metal then the fusion is obtained with an electric arc. The filler materials are electrodes or metal coated rods with material
deoxidizer.

F * Lorsque deux métaux sont liés par un métal d'apport la fusion a lieu grace a un arc électrique. Le matériau d'apport provient d'électrodes ou de tiges de métal revétues de
matériau désoxydant.

1 » Due metalli vengono uniti con un metallo di apporto e la fusione si ottiene con un arco elettrico. | materiali di apporto sono “elettrodi” ovvero bacchette di metallo rivestite da
materiale disossidante.

E * Al unir dos metales con un metal de relleno, la fusion se obtiene mediante un arco eléctrico Los materiales de relleno son electrodos o varillas recubiertas de metal con
desoxidante.

NL = Wanneer twee metalen worden gelast met een vulmetaal, wordt de versmelting verkregen met een elektrische boog. De vulstoffen zijn

elektroden of met metaal beklede staven met deoxidizer.

D * Wenn zwei Metalle mit einem Zusatzwerkstoff verbunden werden, dann wird der Schmelzvorgang durch einen Lichtbogen erlangt. Der Zusatzwerkstoff sind Elektroden oder
metallummantelte Stabe mit Desoxidationsmittel.

RU e [pu coeauHeHnn ABYX METANNOB NPUCAA0HHBIM MATEPUANIOM NPOUCXOANT NNABNEHNE 3a CYET ANEKTPUYECKoit Ayrv. MpUCaa0yHbIMM MaTepuanamm SBnsioTcs
3NeKTPOAE, T.e. METanNUYEeCK1e CTEPXKHM C NOKPLITUEM M3 PACKUCIUTENS 3TOTO MaTepuana,
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STANLEY

1. Belt

7. On/Off Switch
2. Current Adjustment Knob

6. Overheating Light

3. Negative Output Socket

6. Steel Bodywork

4. Positive Output Socket

Fe 1. Poignée 2. Bouton de Reglage de Courant 3. Prise de sortie negative 4. Prise de sortie positive 5. Carrosserie en acier 6. Surchauffe lumiére 7. Interrupteur On/Off
1= 1. Cinghia 2, Manopola di regolazione della corrente 3. Presa negativa 4. Presa Positiva 5. Carrozzeria in acciaio 6. Indicatore di surriscaldamento 7. Interruttore On/Off
E = 1. Manija 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Toma de salida negativa 4. Toma de salida positiva 5. Carroceria en acero 6. Indicador de sobrecalentamiento 7. Interruptor
On/Off

NL = 1. Handgreep 2. Stroomregelaar 3. Min aansluiting 4. Plus aansluiting 5. Metalen behuizing 6. Overbelastingsindicatie lamp 7. Aan/uit knop

D = 1. Griff 2. Stromregler 3. Negativer Ausgangsstecker 4. Positiver Ausgangsstecker 5. Stahl Karosserie 6, Uberhitzungsanzeige 7. On/Off Schalter

RU = 1. Pyyka 2. Pyuka perynuposku Toka 3. OtpuuatensHbii BeixoaHow pasnem 4. MonoxutenbHolit BoixogHol pasbem 5. CranbHbii kyaos 6. Ykasatens
neperpesa 7. Bkn/Bbikn
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*NORMAL USE
a (7] / 16mm 2mm 25mm
I, 4A S5A 80A

Xe®  100% 95%  45%
_/ famn 103 79 36

*AWELCO - NOT EN60974 - 1

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F = Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I = Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.

E ¢ Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable, Adecuada
para electrados rutilicos.

NL » Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D = Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Fiir Rutilelektroden.

RU = CeapoyHblit wHBepTop. [Jlerkun,
KOMNAKTHBIN U HaA@XHbIR.

A | | Vo‘ bMMA‘ N Use Wa | )| A |
@ m VO mng | bmax | X% we |39 O P
Main Votiage. | s | Wags [Wekdrg Gurers] Dy Oy [ RN [YTS TS L —n—
230V 50/60Hz | 2,3 KVA| 88V | 5-80A | 80 A | 6 80A@45% [1625mm| H IP 218
N N vV N h| N I"llll b |
Order L Kg
Code pres——— Wastion S tt) | Ve | s perthasenn | PCSpe ol St Cole
61101 0,012 m? 370x135x250 mm| 4,1Kg 1PCS 72 PCS | 8004386611012
| STAN
ACCESSORIES w-‘s"'.;
INCLUDED — seg |
" B s

SAFETY
EMC D& ANTISTICK
c € |g=‘ ARCFORCE
Turoure [l eneosza10 [ eneosres 7 PH St HOTSTART

STAR 3200

TAR 3200

TWERTER

*NORMAL USE

a (7] / 1.6mm 2mm 25mm 3.2mm
I, A S5A BOA T15A

X *  100% 100% 100% 55%

.A/ w403 83 19 41

*AWELCO - NOT EN60974 - 1

GB = |Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F * Poste & souder avec technologie inverter,
Léger, compact et fiable, Pour électrodes rutiles.
| » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D = Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Fiir Rutilelektroden.

RU ¢ CeapoyHbii uHBepTop. Jlerkii,
KOMNAKTHLIN U HAAEKHBIN.

PR FAREA T R ER PR R
Pt e
Mam Voltage  |Absecroed Power w Wecing Curmen| Duty Cyce *hormal Use i Becrore | S0 brotecson Degeee
230V 50060 Hz | 4.1 KVA[ 90v [ 251304 [130A] 5 115A@55% 11632mm| H [ IP21S
h | h | R |
i o 1T
Code L
Mastetex Vobame Wasetonsas LWt | Vo | P Masutos | Syl Ba (o
61331 0,017 m? 390x145x310 mm| 5,7Kg 1PCS 48 PCS | 8004386613313

ACCESSORIES
INCLUDED —

FEZ )

e

D& ANTISTICK
‘ﬂ:z ARCFORCE
9 PH e HOTSTART

INVERTER MMA WELDING
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*NORMAL USE
E’ @ / '5um 2om 25mm  32mm dmm
L A 5S5A B0A 115 160A
X ®  100% 100% 100%  100% 45%

VA~ 103 83 19 15 28

*AWELCO - NOT EN60974 - 1

STAR 6000

THVERTER

NORMAL USE
Eo/ 16mm 2mm 25mm  32mm dmm
I, WA S5A  BOA 1ISA 160A
Xeo®  100% 100% 100% 100% 55%
e w3 o83 19 15 34

ACCESSORIES

INCLUDED —

ACCESSORIES
INCLUDED —

GB ¢ Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F ¢ Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I = Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.

E » Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschiktvoor rutiele electrodes.
D = Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fur Rutilelektroden.

RU = Cgapoytblit uHBepTop. Ilerkui,
KOMTIAKTHBIV ¥ HA@XHbIH,

A | N voY vy h | ue Y N =4
@ @ﬂ P | 20_m2 lmax | X% °/° 20°C ;‘lm
aln verage  [Ansaised et | Nodace webdeg Cunmer iy Cyee Wmdle | Mok e
230V, 50060 Hz | 5,3 KVA| 90V | 25-160A | 160 A I 6 160A@45% | 1,6-4 mm
~ . E R I e Rl il
Order L Kg
Code Mastetbon Yokems Masterbes Size (L) EE&W PO o Masrtae. | S e B0 pler
61411 0,017 m? 390x145x310 mm| 6,1Kg 1PCS 48 PCS | 8004386614112

ANTISTICK
ARCFORCE
HOTSTART

GB « Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F » Poste & souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte.

1 = Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici
basici, inox, ghisa.

E » Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, inoxidables y de fundicion.

NL « Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes.

D « Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverlassig.Fiir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU = CsapoyHbii uHBepTop. Ilerkuit
KOMNaKTHbI® W Hanexwbiid. MogxoguTt ans
3NeKTPOAOB C PYTUNOBbIM, OCHOBHBIM U
L{enniono3HbIM NOKPbITUEM, 3NEeKTPOAOR ANst
4yryHa W HepXaBeloLLei cTanu.

‘ ‘ Vo' I!_MM‘ ‘ 0/, Use ‘ A ‘ ‘ ‘
-/\\7; m VO s |lmax | X% Yo Yace 3> [O IP
Mo Vorioge [ Adrceted Fowwer ’-‘/&{,"; ety oumes Dol Gyeke mduse | Mndarsiecode | SRR brcion Segd
230V, 50/60 Hz | 6,1 KVA | 90V |25-180A | 180 A I 6 160 A @ 55% 1,6-4 mm H IP 215
YT 75T -7 JTmm
Order " g
Code [T —— e e T s B ol
61611 0,017 m? 390x145x310 mm| 6,9Kg 1PCS 48 pcs | 8004386616116

Tusutaren
Gare
Bwotan
Transiston

ANTISTICK

Dx
1PH |

ARCFORCE
HOTSTART




GB « Inverter technology welding machine, light, NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
-aéa compact and reliable. Suitable for rutile, basic, geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
stainless steel, cast iron electrodes. ed gietijzeren electrodes.

F » Poste a souder avec technologie inverter. Léger, D * Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques, leicht, kompakt und zuverldssig.Fiir das
cellulosique, inox, et fonte. Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
| » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,  GuBeiselektroden.

compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutiliic  RU e Csapounbiit uHBepTop. lerkua
basici, inox, ghisa. KOMNaKTHbIA ¥ HagexHeld. Moaxoaut ans
E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.  3neKkTpo#oB C PYTMMOBLIM, OCHOBHBbIM W
Ligero, compacto y fiable. Adpta para electrodos uennionosHbIM NOKPLITUEM, 3NEKTPOACB ANA
rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion. YyTyHa 1 HepXaBeioLein cTanu.

STAR 7000 wgurm @ N %l VoV meY :max X%‘ Yo Uiz, ‘;ega....l @]I P N
TNVERTS! ek | TBmE
K Wi vottage [ Asorbed Power ’3&",;;3 \Weldrg Cument Diy Fyce Shoma L M Elcoce | PO Brocion Degr
9 230V, 50/60 Hz | 7,0 KVA | 90V [25-200A | 200 A l 6 200A@40% [1,6-4(5) mm| H IP 215
T, N 1 o N N T h |
Code L g
Misiehar Volme Masterbos Sz (LAWY @T PUS per Masterbew, | PCS per Euvo plfet Har Code
L 61711 0,017 m? 390x145x310 mm| 6,9Kg 1PCS 48 PCS | 8004386617113

STANLEY

ACCESSORIES
INCLUDED —

NORMAL USE
ag/ 15mm 2mm ZSmm  32mm Amm  Smo
I, AA 55A B0A 115A 160A  200A
a0
25

Xx*  100% 100% 100% 100% 75%
Mz w03 83 18 15 47

HOT START - ARC FORCE - ANTI STICK

GB * "HOT START": supply the starting current with a value higher than the planned value to help the arc ignition, “ARC FORCE"; the electronic equipment auto-
matically increases the arc current value to avoid that the electrode, approaching very quickly to the welding melt, creates a short-circuit; "ANTI STICK": immediately
decreases the current until it reaches a value allowing to remove the electrode from the melt,

) Fn ) | (o] Do | R

ensos7at0 Jll ENeosTaq 1 PH HOTSTART

F « "HOT START" . il est fourni une courant de démarrage a un valeur supérieure a la valeur prévu pour aider le démarrage de I'arc. "ARC FORCE" ; I'équipement élec-
tronique augmente automatiquement le valeur du courant de |‘arc pour éviter que |'électrode des que s'approche trop rapidement 4 la soudure crée un court-circuit;
"ANTI-STICK" : le valeur du courant diminue immédiatement jusqu'a ce qu'elle atteigne le valeur nécessaire pour que |'électrode puisse étre

retiree de la soudure,

1= “"HOT START": all'innesco viene fornita una corrente pidt alta per facilitare I'innesco dell’arco; "ARC FORCE": viene erogata una corrente piil elevata rispetto a quella
impostata per evitare che |'elettrodo, avvicinandosi troppo velocemente alla zona di fusione, si incolli; “ANTI STICK": viene ridotta la corrente di saldatura, se si genera
un corto circuito permanente, per permettere di rimuovere |'elettrodo e riprendere la normale condizione di esercizio.

E » "HOT START": corriente de arranque con un valor superior al esperado. Favorece el encendido del arco. “ARC FORCE": Para prevenir que el electrodo que se acerca
a la fusion de la soldadura muy rapido cree un cortocircuito, el equipo electrénico aumenta automaticamente el valor de |a corriente del arco para eliminarlo. "ANTI
STICK": el valor actual de la corriente disminuye de manera automatica hasta alcanzar un valor que permita despegar el electrodo de la fusion,

NL » “HOT START": de startstroom bij een hogere waarde dan de beginwaarde. Dit helpt de lasboog ontsteking. “ARC FORCE": Om te voorkomen dat de elektrode die
de las nadert snel kortsluiting veroorzaakt; de elektronische apparatuur verhoogt de spanning van de lasboog automatisch om dat te voorkomen; "ANTI STICK": de
spanningswaarde daalt onmiddellijk tot het een waarde bereikt waarbij het mogelijk is deze van de smelt te verwijderen,

D = “HOT START": Startstrom groBer als der geplante SchweiBstrom. Das hilft bei der Lichtbogenziindung. "ARC FORCE-Steuerung”: Um zu vermeiden, dass die
Elektrode, die sich dem Schmelzbad nahert sehr schnell einen Kurzschluss auslast, vergroBert die elektronische Regelung automatisch den Wert des Lichtbogenstroms,
um dies zu verhindern; "ANTISTICK": die Stromstarke nimmt sofort ab bis sie einen Wert erreicht, bei dem die Elektrode vom Schmelzbad entfernt werden kann. Die
Installation und die elektrischen Anschliisse missen durchgefiihrt werden, wenn die SchweiBmaschine ausgeschaltet und vom Netzstrom getrennt ist, Die Anschliisse
miissen von erfahrenen Fachleuten ausgefiihrt werden.

RU = "HOT START" (FOPAYMUIN 3AMNYCK): BenuuiHa HauansHoro Toka npeskilIaeT fnaHoByio BeNu4iHy. 370 ioMoraer saxeys Ayry. *ARC FORCE" (®OPCHPOBAHMUE
LYTW): YcTpaHseT cuTyaumto, Korfa anexTpoa cnuiukoM BbicTpo npubnikaeTcs k CBApOMHOMY pachnasy W CO3AAeT KOPOTKOE 3aMblkaHWe; NS ATOro ANEeKTPOHHOE
obopyioBaHwe agToMatiiecky yeennyueaeT cuny Toka ayru; “ANTI STICK"(MPEAOTBPALLEHWE NPUNUMAHWA): ciuna Toka HeMeIeRHO CoKpaLaeTes A0 BEMMYMHbI,
NO3BONAOLIET H3BNEYL SNEKTPOA U3 pacnnaga.
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POWER SERIES

STANLEY.

8. On/Off Switch

7. Power Light

2. Current Adjustment
Knob

6. Overheating Light

3. Negative Output
Socket

4, Positive Output
Socket

5. Steel Bodywork

F = 1. Poignee 2. Bouton de Reglage de Courant 3. Prise de sartie negatave 4; Prise de sorjeposmve' 5 Carrossene en atier 6 Surchauf fe lumiére 7, Lumiére de
puissance 8. Interrupteur On/Off

I = 1, Cinghla 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Presa negativa 4. Presa Positiva 5, Carrozzeria in acciaio 6, Indicatore di surriscaldamento 7. Spia di
accensione 8, Interruttore On/Off

E = 1. Manija 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Toma de salida negativa 4, Toma de salida positiva 5. Carroceria en acero 6. Indicador de sobrecalentamiento 7.
Indicador de encendido 8. Interruptor On/Off

NL = 1. Handgreep 2. Stroomregelaar 3. Min aansluiting 4, Plus aansluiting 5, Metalen behuizing 6. Overbelastingsindicatie lamp 7. Aan Indicator 8. Aan/uit knop
D= 1. Griff 2, Stromregler 3. Negativer Ausgangsstecker 4, Positiver Ausgangsstecker 5. Stahl Karosserie 6. Uberhitzungsanzeige 7. Power - Anzeige 8. On/Off
Schalter

RU = 1. Pyyka 2. Pyuka perynupoBku Toka 3. OtpuuarensHbii BeixogHoi pasvem 4. MonoxwurensHbin BoixogHon pasbem 5. CranbHbii ky2o8 6. Ykasareno
neperpesa 7. WHpukatop nutakua 8. Bkn/Beikn



GB = Inverter technology welding machine,

QKEI light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.
F » Poste & souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I = Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.
E = Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D = Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Fiir Rutilelektroden.

RU « CsapoyHblit wHBepTop. Jlerkui,
KOMMAKTHBIM M HAAEXKHBIN,

<E VY Y

bmax l%‘ ;ﬂ.m l IP ‘ £l

Main Valtage [ Absnhed Rower '\(,3:::: Vitkcinng ot

230V, 50/60 Hz | 1,6 KVA | 90V | 20-90A

DuyCple | MMt Flecode | Tnlson| Pfedion | meciabrs
904 ] 20 [1,625mm] H [P 215 [4,0kva

b | h | HILA‘ N — 3 h | Ill“ll‘

Order Kg
Code Westetben Yolume Masietias sie (V) ”‘ﬁ“ S per Mastrbe. | PLS pes Eur palet ar Code
60116 0,118 m*  |580X355%X575 mm| 6,2Kg 6 PCS 72 PCS | 8004386601167

ACCESSORIES e 1 T
INCLUDED —

DD: ANTISTICK
ARCFORCE
1 BH . HOTSTART

POWER 100

GB = Inverter technology welding machine,
F | light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F = Poste a souder avec technologie inverter,
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I « Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.

E = Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D = Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Fiir Rutilelektroden.

RU = CsapoyHblit wHBEpTOp. Jlerkui,
KOMNAKTHLIW W HAZI@XKHLIN.

Pk

@ N @’To‘ :"E". N hmax X%' ;‘W"’“‘m

Main Yoitage Atrsorbed Pover '&f Welding Cumest|

Protecuch | Comsqoaie b
Dbty Cide Mir-Mex Bedrocs l'ﬁél:;;on = v

230V, 50/60 Hz | 1,4 KVA | 90V | 20-80A

80A [ 20 [16-25mm| H [IP21s|35kvA

= B G 5 et B L | D

Code
Mastertos vabire Measterbon ste (LW} Mm_m PCS per Masterin | P per Furo peliet Bar (e
60117 0,041 m* |520x310x250 mm|8,6 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601174

ACCESSORIES
INCLUDED —

N

mé.h%

0| D e
9 B HOTSTART

Y,

13
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60137
ACCESSORIES
INCLUDED

GB » Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F = Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
1 » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschiktvoor rutiele electrodes.
D » Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU « CaapoyHblit uHBeprop. [lerkui,
KOMNAKTHLIM W HaAEXHbIR

AMRERERERRERE)

I ain Voltage [Absotbed Pewer r\\r;; Welding Canen

Corectabie 1)

. Insubston | Presacon
Duty Cyce Min-¥aet Ectaade s Fowe Gl

230V, 50/60 Hz

| Degres |
20 [1,6-25mm| H [IP 215 | 4,5KVA

1,8 KVA [ 90V [ 20-100V | 100 A

| s TR | - N N N |||‘III| N
Code 9
Pty \iitie Mastestion shim {LIWH) M‘m PLS per Masehn PLCS péor L et Bar Coge
60137 0,041 m* 520x310x250mm| 8,9Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601372
50137 0,011m? 340x170x180mm| 5,9Kg 1PCS 84 PCS | 8004386501375

N

Ce

50137 STANLEY

ACCESSORIES

INCLUDED
SAFETY *

|ﬁ:’ ARCFORCE

5
1 PH e HOTSTART

POWER 119

60135
ACCESSORIES
INCLUDED

N

GB = Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F  Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D = Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Fiir Rutilelektroden.

RU < Ceapounblit uHseprop. [lerui,
KOMNaKTHbIM U HAAEXKHbIA.

para electrodos rutilicos.

@‘

m hMMA‘ hmax x%‘ ;ﬁ - IP

pak | =75

A valtage

[Ahenibed power

[T ln:{;oﬂ Tio(edian | Cameae

m Wikding cument Duty cyde

120V, 50/60 Hz

25 Amps | 90V | 1580V | BOA | 35 | 1638218)n H [ IP 215 [37,5Amps

N

h | “LL N ﬂ — N A | I"l"ll h |
Order Kg
Code Mastatbou b MAsterbaow s2e [|WKHI W—ﬁ" DS peeMastapay [ P i Bt gt B Code
60135 2501.97 in* | 20.47x12.20x9.84in | 18.71b 1PCS 36 PCS | 8004386601358
50135 610.23 in? 13.38x6.69x7.08in | 12.12Ib 1PCS 84 PCS | 8004386501351

50135
ACCESSORIES
INCLUDED
SAFETY
ANTISTICK
‘wol|C€
ENG09741 HOTSTART




POWER 120

ACCESSORIES
INCLUDED

GB « Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F * Poste a souder avec technologie inverter,
Léger, compact et fiable, Pour électrodes rutiles.
| » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici,

E » Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos,

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D e Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuveriassig.
Flir Rutilelektroden,

RU +» Ceapouneiit wHseprop. [llerkui,
KOMNAKTHLIA U HAAEXHbIA,

ZEAMRED
Pk | «—>

Limax K'/o‘_;n-.... l |P‘ DQ‘

Maln Voltage Absarted P '\‘{’;g Wik Curveer]

Oy e | vt o | seton | Pocsmon | taesei €

230V, 50/60 Hz

2,0 KVA | 90V [20-110A

110l 20 [1,6325mm| H [ip 215 | 5.4KkvA

N

Order < Kg
Code T -
Mastetbow vedume Masterban size (W) Viright PCS per Mastetbax PS5 pes B palbey Bar Code
60119 0,041 m? 520x310x250mm| 8,8 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601198

ACCESSORIES
INCLUDED

"N

ANTISTICK
ARCFORCE
HOTSTART

GB « Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F  Poste a souder avec technologie inverter.,
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.

E « Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschiktvoor rutiele electrodes.
D o Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Fiir Rutilelektroden.

RU « Ceapounbit uHBepTop. [Jlerkui,
KOMNAKTHbIM U HaeXHbIN.

APNRER

Limax x%‘ ;w-».. I l |P‘ Og‘

Dty Cyde Min-Mex Bectrods mﬁ:sh;w Protecien | Comecibie 1s

Maln Voltage Adsarbed Fower 'd&i.;’; [Welding {mesi|

Deqrag Powwe Gepgeiu |

230V, 50/60 Hz | 2,2 XVA [ 90V |20-120A | 120A| 20 |1,6-3,25 mm H [IP21S | 6,0KVA
order Y N Y
Code ¢ g
Mashirbox yaleree Mastette sae (LoWeH) ”&_Lr‘n Eli P05 per Masembar | P05 it Euro palit B Code
60140 0,041 m? 520x310x250 mm| 8,7Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601402

w‘ o

APPROVED

N N

D= oy | EGS
d
‘ﬁ: ARCFORCE

i PH s HOTSTART

y:
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GB + Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F = Poste a souder avec technologie inverter,
Léger, compact et fiable, Pour électrodes rutiles,
| » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici,

E » Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL « Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar, Geschikt voor rutiele electrodes,
D e« Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU « CsapoyHuiii WHseprop. [lerkui,
KOMMAKTHLIA ¥ HaaexHbIi.

ACCESSORIES
INCLUDED

§
STANLEY
[t "

h | VoY cvmay Yo, YV Y OY
<\z‘; mk | lmax| X% | 38 v @ QQ
Main Valtage | Abscrbed Power ﬁﬂu;; Weking Ciment|  DutyCyrde | Min-Mas Elecinde '“fl‘;f“ m" é":ﬁb@
230V, 50/60 Hz [ 2,3 KVA | 90V | 25-125A [ 125 A I 20 | 1,6-325mm H | IP21S [ 5,9KVA
Qrder‘ ‘ # ‘ K ‘ ‘ l |I|III|
Code g
Masteom vaiume Mastebor e (eh) | PG [ 95 s e[ PCS s ok for Cose
60147 0,045 m*  |600x300x250 mm| 9,0Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601471
D\ D,

o

ANTISTICK

DLe
1PH

ARCFORCE
HOTSTART

GB * Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F = Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

| = Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici
basici, inox, ghisa.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compactoy fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicién.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D = Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverlassig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU + CeapoyHbit uHseprop. Jlerkuit |
KOMNaKTHbIA ¥ HagexHbin. MogxoauT ana
3NeKTPOAOB C PYTMMOBLIM, OCHOBHBIM W
LENMoNo3HLIM  NOKPLITUEM,  3MEKTPO0B
QNS YyryHa 1 HepXxaBelolLei cTanu.

@ b m‘ Vo ‘.f-.""..f‘ max] X4 | 309 e ‘gY Y Qg‘
Pk | T3 s
WoinVoltage |t | s fasking Cumey|  Duycyde | MoV o | itk P | Freas
230V, 50/60 Hz | 2,5 KVA | 90V |25-135A[ 135A I 20 | 16-325mm H [IP 215 | 7.3KVA
T =Y ~
Order Kg
Code L
Masterboe e Masterbos sre (LOVH) @ PE per Masterbioy 1CS per Esro paliet Bar (ode
60161 0,045m3 600x300x250 mm|9,7 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601617
50157 0,020m# 440x200x230 mm|(6,9 Kg 1PCS 50 PCS | 8004386501573

60161
ACCESSORIE
INCLUDED

50157
ACCESSORIES |  \STARLEY
INCLUDED
SAFETY RN
ANTISTICK
o || €| (o] (D
==, 1 PH HOTSTART




GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,

stainless steel, cast iron electrodes.

F = Poste & souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte.

1 = Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici
basici, inox, ghisa.

E » Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compactoy fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D = Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU + CsapoyHbin uHBepTop. [lerkuin
KOMNaKTHEIR W HagexHeln. MoaxoauT ans
3NEKTPOAOB C PYTUNOBLIM, OCHOBHBLIM U
LEeNNION03HLIM - MOKPLITUEM,  3NEKTPOLOB
ANS YyryHa ¥ HepKaBserollen cTanu.

)| Yol oy Yv. VoV A |
@ % Y:: SMMA Y max| X% ¥ meon |P‘ £
MainVolage | absorved e | \ouges [Wedng o] OutyCyc | i et | Wiiiton| PR | Tt
230V, 50/60 Hz | 2,7 kva [90v [25-140A] 1a0a] 20 [16325@mm] 0 [ip 215 [7.3 kVA
[ s, (| N N b
Order Kg
Code
Mastesdae yolume Mastiehas size (L0 '@ PCS por Masteetyre PLS per Euro paler Bar Code
60170 0,045 mm? | 600x300x250 mm | 10,3 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601709
50170 0,020 mm* | 440x200x230mm (7,1 Kg|  1PCS 50 PCS | 8004386501702
[
60170 50170 :
ACCESSORIES ACCESSORIES ANLEY
INCLUDED INCLUDED

APPROVED

EMC
EN60974-10

SAFETY
EN609M-1

Ce

ANTISTICK

ARCFORCE
HOTSTART

GB « Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.
F * Poste a souder avec technologie inverter, Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.
| » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici
basidi, inox, ghisa.
E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compactoy fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL « Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D # Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverlassig.Fiir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden,

RU + CeapouHblit WHBepTOp, Jlerkui
KOMNaKTHbI U HagexHbin. TMoaxogut ans
JNEKTPOSOB C PYTUNOBLIM, OCHOBHBIM W
LenmioNo3HbIM - MOKPLITHEM, 3NeKTPOAOB
LA YYryHa 1 Hepxaeelolwen crany.

FRAFNREARER
Prak
: Na Looo
Main Voitage Asaxned Power Neltage Weiding Currers| Duty Cyde -
230V, 50/60 Hz | 3,2 KVA | 90V |25-160A [ 160 A | 30 1,6-4 mm H |IP 215 | 8,5KVA
b u[ NN N | | l“ll |
Order w
Code Kg
Masteroon Noume Mastrbad sle (L0004 ‘m P05 per Wastertew | 1S per Furo pabet Bar Code
60195 0,045 m? 600x300x250 mm| 10,0 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601952
ACCESSORIES
INCLUDED —

Tusuiaren
Gate
BiroLan
TrausisTor

ANTISTICK

D=
1 PH

ARCFORCE
HOTSTART

Y,

v/
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MAX SERIES

STANLEY.

8. Handle 1. Plastic Cover

2. Current Adjustment
\ Knob

7. On/Off Switch 3. Overheating Light

6. Fireproof bodywork

4, Positive Output Socket

5. Negative Output Socket

F 1. Couvercle en plastique 2. Bouton de Réglage de Courant 3. Surchauffe ILmiere 4. Prise de sortie positive 5. Prise de sortie negative 6. Carrosserie ignifuge 7.
Interrupteur On/Off 8. Poignée

I 1. Coperchio di plastica 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Indicatore di surriscaldamento 4. Presa Positiva 5. Presa negativa 6. Carrozzeria in plastica
ignifuga 7. Interruttore On/Off 8. Maniglia

E 1. Cubierta de pldstico 2, Perilla de ajuste de corriente 3. Indicador de sobrecalentamierto 4. Toma de salida positiva 5. Toma de salida negativa 6. Carroceria en
plastico ignifugo 7. Interruptor Encendido/Apagado 8. Manija

NL 1, Kunststof afdekking 2. Stroomregelaar 3. Overbelastingsindicatie lamp 4. Plus aansluiting 5. Min aansluiting 6. Vuurbestendige behuizing 7. Aan/uit knop 8.
Handgreep

D 1. Kunststoffabdeckung 2. Stromregler 3. Oberhitzungsanzeige 4. Pasitiver Ausgangsstecker 5. Negativer Ausgangsstecker 6. Feuerfeste Karosserie 7. On/Off
Schalter 8. Griff

RU 1. nnacTvikoBas kpbilka 2. Py4ka perynuposku Toka 3. Ykasarens neperpesa 4. [NonoxurensHoivi BeixoaHo pasbem 5. OTpuiarenbHbii BoixogHOA pagbem 6.
INpoTuBonoxapHoiii Ky308 7. Bkn / Boikn 8. pyuka



GB = Inverter technology welding machine,

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en

/I

J

J

LR

¥y
/
74

 AY4 /

% = | light, compact and reliable, Suitable for rutile betrouwbaar. Geschiktvoorrutiele electrodes.

electrodes. D « Schweissrmaschine mit Inverter-
F = Poste a souder avec technologie inverter.  Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.  Fiir Rutilelektroden.

I » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero, RU « Cgapousbiii  vHBepTop.  [lerkwid,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi  komnakTHbIi ¥ HAAEXKHbIA.

rutilici.

E » Equipo de soldadura con tecnologia a

inverter. Ligero, compacto y fiable. Adpta a

electrodos rutilos.

@‘a“m 2,_5_:‘1,1“:( ) '/'#-'c‘;e'“"" 1P Qg

Pesk
ol 3 Taior, | Prorecii | Conécaike
Wi Voage | sorbed Ao | \(iiige (Wekdng Cumend|  Daty Gyoe Nomal e | WAraxBecrede | o | PO | M

230V, 50/60 Hz | 2,7 KVA | 90V | 25-150A '-SOAl 9 | 115A@100% | 6325 mm| 4 [IP 215 | 7,5KVA

s . L e e

Code

Mastesay volume Maserten s2e (LH) '%“ POS per Masterban, | PES pir Fu paliet Bay Cade
61860 0,117 m¥ |700x370x455 mm| 22,4 Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386618608

ACCESSORIES
INCLUDED
*NORMAL USE
@ /4 16mm 2mm 25mm 325mm
I, 4A 55A BOA 115A

X=*  100% 100% 100% 100%
M= w3 83 19 15

o || €| o] (D] | x|

e 1 PH HOTSTART

MAX 180

GB « Inverter technology welding machine, NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
light, compact and reliable. Suitable for rutile betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes,
electrodes. D « Schweissrmaschine mit Inverter-
F = Poste & souder avec technologie inverter. Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.  Fuir Rutilelektroden.

I = Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero, RU = Csapoynsiii  uHBeptop. Jlerkud,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi komnakTHbIV W HagEXKHbI.

rutilici.

E » Equipo de soldadura con tecnologia a

inverter. Ligero, compacto y fiable. Adpta a

electrodos rutilos.

@ | m‘m ”b“‘ lLimax X'In‘ hisc N -;"""" i QQ

Pk | ——

Main olrage | Absortet Powe | Vikage [Wedng Camert|  Duty Cyde Noenid Use | Min-Max Fecrode | Isgfson _drm“ gl KL T

230V, 50/60 Hz [ 3,1 KVA | 90V | 25-170A 17DA| 8 | 160A@55% [ 164mm H |IP215 ]| 9KVA

g;«:;‘r‘ Y K]L,L Y KG‘ - |IIIII

Massstbatcvolume Mastorc sz (LAWK} M@ggr 05 por Moy | PCS per Eurc plet Bar Code
61880 | 0,117 m* |700x370x455 mm|224Ka| 4 PCS 48 PCS | 8004386618806
ACCESSORIES
INCLUDED
*NORMAL USE
@ 4/ 15mm 2mm 25mm 325mm 4mm
I, 4A S5A 80A 115A  160A
Xe*  100% 100% 100% 100% 55% ANTISTICK
/ i . ARCFORCE
alfeéne 103 83 79 15 34 n',::::‘m = : 4 B o HOTSTART
ol




*NORMAL USE
(] / 1.6mm 2mm 25mm 3,25mm 4mm
L 4A S5A B0A  115A 1G0A

X=.*  100% 100% 100% 100% 55%
/ Foree. 1183 83 19 15 3a

*AWELCO - NOT ENG0974 - 1

GB = [nverter technology welding machine,
E I light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F * Poste a souder avec technologie inverter,
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles,
1« Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.

E » Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adpta a
electrodos rutilos,

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes,
D « Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fir Rutilelektroden.

RU « CgapouHbit  wHeeprop.  Jlerui,
KOMNKTHBIA  HAAEKHBIA,

Poskc nn_ax

<VE YAV LYoo ) i ViY@ PV Y

Main Yoltage Abscroed Power Vol Wexding Cumen Dy Opcke

o s | Mit-Max Bsctiode '“%"é"" M;”" Lomecibie o

230V, 50/60 Hz | 3,4 KVA [ 90V | 25-180A [180A |

160A@55% | 1,64 (5)mm H |IP21S| 9,5KVA

h | N

Ty
ey E 7

ML D

Masterbo yolene Masterbos o7 [LXOxH M@ LS per Massrtew PCS et Fyto pabe
61910 0,117 m? 700x370x455 mm| 22,4 Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386619100

ACCESSORIES
INCLUDED

AV

™ AN N
) Dﬂ) 2o, | PR
c € TNl ARCFORCE
1 PH e HOTSTART

*NORMAL USE
@ / 16mm 2mm 25mm 325mm 4mm  Smm
I, 4A 55A 80A 115A 160A 2004

X% 100% 100% 100% 100% 55% 38%
/il 83 78 75 34 23%

*AWELCO - NOT ENG0S74 - 1
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GB « Inverter technology welding machine,
E light, compact and reliable. Suitable for rutile

electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable, Pour électrodes rutiles,
I » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggero,
compatto e affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter, Ligero, compacto y fiable, Adpta a
electrodos rutilos.

NL « Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar, Geschikt voor rutiele electrodes,
D+ Schweissrmaschine mit  Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Fiir Rutilelektroden.

RU = CsapouHbiit  uHeeptop. [lerkud,
KOMMNAKTHLIMA ¥ HAZEXHBIA,

@‘B‘T ‘_z:‘wnn X"/-‘ %m‘b‘"“ IP QQ

Main Voltage  [Absorted Pome ’3’;3;“ Veicing Cument| Dty Cyeke

" i Insunon | Prekecion | Coowaden
Noemz Lise | Min-tax Biectrade T o Bt

230V, 50/60 Hz | 3,8 KVA [ 90V |25- 200A ZGDAI 5

200A@38% | 1,6-5mm H ]IP 215 11,0 KVA

h | N N Y — N h | I || h |
Order Kg
Code
Mesterbox volime Maslnbos sew (lxMHl 05 pod Mastarn | PCS per Euro palet Bar Cods
61950 0117 m* |700x370x455 mm 27,4 g 4 PCS 48 PCS | 8004386619506

ACCESSORIES
INCLUDED

)

Insviaren

ATE
BiroLan
Transistor

ANTISTICK

ARCFORCE
HOTSTART




SUPER SERIES TECHNICAL SPECIFICATIONS

SUPER 185, SUPER 210, SUPER 240

GB * SUPER SERIES - Technical specifications The display indicates the set current. Through the green leds is possible to know at any moment the input voltage. If, for
example, the voltage is equal to 230 volts the green led (1) lights. Ifitis equal to 190 volts the green led (2} lights. Ifitis equal to 170 volts the green led (3) lights. If the red led
{4)is on, on display it appears: "LO"= the input voltage is less than 165V and the fix buzzer activates. “HI"=the input voltage is more than 250V and the fix buzzer activates.
The yellow led (5) indicates that the welder goes into thermal protection and the display shows the word “H00". The welding machine can weld a 3,25 diam. electrode
even when the voltage is slightly higher than 165V. Moreover, if the voltage goes down 165V or exeeds 250V the welder goes in thermal protection not giving anymore the
possibility to weld. This is to protect the welding machine.

F » SUPER SERIES - Spécifications techniques Le LED indique le courant choisi. Grace aux leds vertes c'est possible de connaftre a tout moment la tension d'entrée . S,
parexemple , la tension est égale a 230 volts le LED verte ( 1) est allumé. 5 elle est égale a 190 volts le LED verte ( 2 ) estallumé. Si elle est égale & 170 voits fe LED verte (
3 ) est allumé. Si le LED rouge ( 4 ) est allumé sur le display apparait : “LO" = |a tension d'entrée est inférieure a 165V et le buzzer de correction est active . "HI" = |a tension
d'entrée est supérieure a 250V et le buzzer de correction est active . Le LED jaune ( 5 }indique que le poste & souder se trouve en protection thermique et sur le display apparait
le mot * HOO “ . Le poste & souder peut souder un électrode de diamétre 3,25 mm, méme lorsque la tension est légérement supérieure a 165V . En outre, si la tension descend
sous 165V ou exeeds 250V la machine va dans la protection thermique et on n' a plus |a possibilité de souder. |l s'agit de protéger e poste a souder -

| » SUPER SERIES - Specifiche tecniche |l display indica la corrente impostata. Tramite i led verdi & possibile sapere, in ogni momento, il voltaggio di ingresso. Se, ad
esempio, |a tensione & paria 230 V si accende il led verde (1), se & pari a 190 V si accende il led verde (2), se & pari a 170 V si accende il led verde (3). Quando il led rosso
{4) & accesso sul display appare: “LO" = la tensione di ingresso & inferiore a 165 V e si attiva il buzzer fisso. "HI"= la tensione di ingresso @ superiore a 250 Y e si attiva il
buzzer fisso. Il led giallo (5) accesso indica che la saldatrice & in protezione termica e sul display compare la dicitura “H00". La saldatrice puo saldare un elettrodo da 3,25
anche quando fa tensione & di poco superiore a 165V. Incltre, se la tensione scende al di sotto di 165V oppure supera i 250V la saldatrice va in protezione non potendo pitl
saldare. Il tutto per proteggere la saldatrice.

E » SUPER SERIES - Especificaciones técnicas El display indica la corriente programada. Los LED verdes permiten saber en cada momento el valor del voltaje de entrada.
Tension 230V= LED verde (1) se ilumina. Tension 190V= LED verde (2) se ilumina. Tensién 170V= LED verde (3) se ilumina, Si la tension es por debajo de 165V o por encima
de 250V, el led rojo se enciende. Cuando el led rojo esta iluminado en el display aparece “LO"= Voltaje inferior a 165V y la alarma con sonido se enciende. “HI"= Voltaje
superior a 250V y |a alarma con sonido se enciende. Led amarilla (5) iluminado= El dispositivo ha entrado en proteccion termica y en el display aparece "H00", Este eguipo
puede soldar el electrodo 3,25 aun cuando el voltaje es proximo a 165V, Cuando el voltaje de entrada es inferior a 165V o superior a 250V el equipo se detiene y no eroga
corriente. esto para proteger el equipo.

D = SUPER SERIES - Technische Daten Das Display zeigt den eingestellten Strom an . Mittels dem griinen LED ist es jederzeit moglich die Eingangsspannung zu wissen.
Wenn , zum Beispiel, die Spannung, gleich 230 Volt ist, leuchtet das obere griine LED (1 ). Wenn die Spannung gleich 190 Volt ist, leuchtet das mittlere griine LED ( 2 ).
Wenn die Spannung gleich 170 Volt ist, leuchtet das untere griine LED (3 ), Wenn das rote LED (4) leuchtet, erscheint auf dem Display : “LO" = die Eingangsspannung ist
kleiner als 165 V und ein Summiton ist aktiviert . " HI “ = die Eingangsspannung ist liber 250 V und ein Summton ist aktiviert . Die gelbe LED ( 5 ) bedeutet, dass sich das
SchweiBgeratgeht in den Warmeschutz befindet und das Display zeigt das Wort " HOO * . Das SchweiBgerat kann eine 3,25 mm Elektrode schweifien auch wenn die Spannung
etwas hoher als 165V ist . AuBerdem, wenn die Spannung unter 165V sinkt oder 250V iiberschreitet, geht das SchweiBgerat in den Warmeschutz und es kann nicht mehr
geschweiBit werden . Dies, um die SchweiBmaschine zu schiitzen,

RU = SUPER SERIES - Texnuyeckue xapaktepuctukn Ha
aKkpake otoBpaxaercs AedcTBylOWee 3HaYeHWe CBapoYHOro TOKa BO
Bpems pabotsl, C nomowisio MHAWKATOPa 3eNeHoro Leeta orobpaxaercs
3HayeHVe [uanasoHa BXOGHOrO Hanpsxexus. Te. ecnv 3HayeHue
BXOAHOrO Hanpsmkenus coctasnser 230B, 7o 3aropaetcs BepxHui
wHavkatop 3enedoro ugeta (1), npu 3HaveHwu Hanpsxervs 190B
3aropaeTcs CpeAHuit MHAWKATOP (2), MpM 3HaveHWu Hanpsxexus 1708

3aropaeTcs HWKHWA MHAVKATOP 3eneHoro uBera (3), Kpacksii nHankatop 4 ®
YKa3bIBAET HA NafeHne 3Ha4enns BXOAHOTO HanpsxeHus Hwxe 1658

WnK Ha npesbiwiedne aHayervs 2508, Mpyu nageHnn aHajeHns BXORHOMO 3 ;
HanpsxeHus Hwke 165B saropaetcsi COOTBETCTBYIOWMIA WHAMKATOP,

Ha pvcnnee otobpaxaetcs Hagnuck "LO" ¥ aKkTMBMpYETCH 3BYKOBOW

curHan. [lpu npeBbilUeHWd 3HaYeHWA BXOAHOTO HanpsxeHus 2508 JEIN ITALY

3arOpaeTcs COOTBETCTBYIOLWI WHAWKATOP, Ha Auchee oTobpaxaercs SELECT RALLEJ

Hagnuce “Hi' w akTeupyetcs 3ByKoBOW curHan, Bkmiouenue xemmoro TIG - MMA [®) :~

CBETOANOAA yKasbiBaeT Ha cpabarbiBanue dyHKuuy Tepmosawinel. B 1o k . -o o'!.' @ n .

e Bpema Ha akpaHe otobpaxaetcs Hagnuck "HOO", [laHHbIi CBApOSHbIN S A

annapar oBecrnedvBaeT CBApKy SMEKTPOAOM AvametpoM 3.25 npu CErdE SUPER 210 Sl AmE

BXOAHOM Hanpskenun o1 165B. Bonee Toro, npu najeHnd 3HaLeHns
BXOAHOTO Hanpskennst Huke 1658 wnuW npyn npeBbiweHni BXOAHBIM
HanpsxeHnem aHaveHns 250B cpabartbiBaeT cneuwansHoe YCTPOACTBO,
obecreyvBalouiee 3awnTy annapara, W NpoUecc CBapkv NPepLIBaeTCs.
[axHan GyHKUMA NpesHasHaveHa ANA 3aLMTLI annapara oT NOBpeXaeHUA
13-3a HeZOMYCTVMOrO 3HAYEHNS BXORHOM HanpsKeHuns.

SUPER 185, SUPER 210, SUPER 240

g
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SUPER SERIES

e
STANLEY.

1. Belt

2. Current Adjustment
Knob

8. On/Off Switch

3. Power Light

4. Overheating Light

5. Negative Output
Socket

7. Steel Bodywork

6. Positive Output
Socket

Fe 1. Paignée 2. Bouton de Réglage de Courant 3. Lumiére de puissance 4. Surchauffe lumiére 5. Prise de sortie negative 6.Prise de sortie positive 7. Carrosserie en
acier 8. Interrupteur On/Off

I » 1. Cinghia 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Spia di accensione 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Presa negativa 6.Presa Positiva 7. Carrozzeria in
acciaio 8. Interruttore On/Off

E » 1. Manija 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Indicador de encendido 4.Indicador de sobrecalentamiento 5. Toma de salida negativa 6.Toma de salida positiva
7.Carroceria en acero 8, Interruptor On/Off

NL » 1. Handgreep 2. Stroomregelaar 3. Aanindicator 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Min aansluiting  6.Plus aansluiting 7. Metalen behuizing 8. Aan/uit knop
D« 1. Griff 2. Stromregler 3. Power-Anzeige 4. Uberhitzungsanzeige 5. Negativer Ausgangsstecker 6. Positiver Ausgangsstecker 7. Stahl Karosserie 8. On/Off
Schalter

RU = 1. Pyuka 2. Pyuka perynupoBku Toka 3. Muawkatop nutadusa 4. Ykazatenb neperpesa 5. OtpuuarensHbiv BoixogHois pasvem 6. MonoxurensHei BoixonHow
pastem 7. CTanbHbiit kyaoB 8. Bkn/Beikn



SUPER 180

64171
ACCESSORIES
INCLUDED

SUPER 180 TIG LIFT

71G TORCH
CODE 96011
ACCESSORIES
OPTIONAL

L

Tovits

APPROVED

GB = Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F = Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte.

I = Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici
basici, inox, ghisa.

E » Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adpta para electrodos

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes.

D « Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU = Cgapoynbit wHBeptop. Jlervin
KOMNaKTHBI ¥ HapexHsit. [Moaxopwt ans
SMEKTPOJOB € PYTMMOBBIM, OCHOBHBIM W
LIeNMION03HLIM  NOKPLITUEM, 3NEKTPORO8 Ans

GB » Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes. Equiped with
TIG LIFT function.

F » Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte. Equipé avec function TIG
LIFT

1 * Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici
basid, inox, ghisa, Dotata di funzione TIG LIFT.

E « Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adpta para electrodos
rutilos, basicos, inoxidable, de funcion. Equipado de
funcion TIG LIFT.

rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion. 4yTyHa U HepXkaBeloLLeN CTanm.
‘ ‘ Vo‘ km‘ ‘ by ‘ ‘ ‘ A |
E@ mt k| S5 g i *w - @ l? Qg
Mo Yoliage bt Powe | Yihome g comn| Doy Cle | M Eikods | et Pt | SRR
230V, 50/60 Hz | 3,2 KVA | 90V | 25-160A | 160 A I 20 1,64 mm H | IP 215 | 8,0KVA
Y T Yo N VI
Order L Kg
Code [ e el I 5w (ode
64171 0,045 m? 600x300x250 mm| 10,5 Kg 1 PCS 36 PCS | 8004386641712
54171 0,020 m? 400x220x230 mm | 7,3Kg 1 PCS 50 PCS | 8004386541715
54171 SThe -
ACCESSORIES ANLEY /
INCLUDED -",
A S () 2 Do e
Yo c € * ARCFORCE
APPROVED oo [l 6057010 [ engosas 1 PH HOTSTART

M. o Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes. Voorzien van TIG LIFT
functie.

D « Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden. Mit TIG LIFT Funktion.

RU < Cesapousb#t uHseprop. Ilenast
KOMNaKkTHbiA W HamexHbst. [lomxopwt ans
3NEeKTPOAOB G PYTWNIOBbM, OCHOBHBIM W
LENMNINo3HbIM - NOKPLITHEM, 3MEXTPoJoB Ans
yyryHa u Hepxasetoluei crani. (TIGLIFT)

‘ ‘ Vo' &m‘ ‘ A | h |
:‘(\Lﬁ m‘ | mzx | hmax| X% ;ﬁ - @ IP DQ
Man Volage  |Absortwd Fower m; Weidng Comenl| D Cpde | MinMae Elecpode w?‘:;m Prafection nﬂ?:.:;
230V, 50/60 Hz | 3,2 KVA | 90V | 25-160A | 160 A | 30 | 164mm H [IP215 | 8,0KVA
| s, TS R, [l (acmars, Vimo | |
Order Kg
Code . TS -
Mastistion Vo Wasterbei 572 (LWiH) Visct FCS por Masterbox [ 75 per Euro pulet 3ir Code
64173 0,045 m® 600x300x250 mm| 10,3 Kg 1 PCS 36 PCS | 8004386641736

INCLUDED
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SUPER 185

GB * Inverter technology MMA welding machine
for heavy duty.

F = Poste a souder MMA avec techriologie inverter
pour usage professionel,

1+ Saldatrice MMA con tecnologia ad inverter per
usi professionali,

E * Equipo de soldadura MMA con tecnologia a
inverter para trabaios pesados.

NL » MMA Welder met inverter-technologie voor
professioneel gebruik.

D ¢ SchweiBgerat MMA mitInverter-Technologie,
fahig professionelle Leistungen zu liefemn,

RU * Ceaposbin uheeprop MMA ans
NPOHECCHOHASILHOMD UCIONB0BAHUS,

A IINRERR PR DR E
STKN qu:m[ Prateci 7]
LEY MaitYoltage  |bsorbed et | ok | Wiling Crert Dtk | WM o | ] O | e
230V, 50/60 Hz | 3,5 KVA | 108V 25- 150A (160Amay) IEUAl 25 [16325W@mm| H [IP 215 | 9,0KVA
[ T (. o, G | <
Order Kg
Code E
Naseren \elume Masironcsoe (ot | MEIERO" | pcs po st | PES pr s pae [
67501 0,101 m* |620x385x430 mm| 196Kg 1PCS 20 PCS | 8004386675014
ACCESSORIES
INCLUDED
SAFETY
NEW ANTISTICK
POWER | [l e m c E ARCFORCE
SYSTEM| BUCN B I il

GB » Inverter technology welding machine for
heavy duty. Equiped with TIG LIFT-function.

F # Poste a souder avec technologie inverter pour
usage professionel. Equipé avec function TIG LIFT.

I » Saldatrice con tecnologia ad inverter per usi
professionali. Dotata di funzione TIG LIFT.

E « Equipo de soldadura con tecnologia a inverter
para trabajos pesados. Equipado

de funcion TIG LIFT.

NL o Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. Voorzien van TIG LIFT-functie.

D » Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
fahig professionelle Leistungen zu liefern, mit TIG
LIFT Funktion.

RU + TllpodeccuoHansHblii  CBapOHHBIA
nHsepTop. Betpoertan (yHkuma

HanogHsiTon ayre (TIG Lift).

h | ‘ N o N AE"
@ a* Yﬁg <z hmax| X% | L0 vave P Qg
Wi Volidge |tk Fowet h‘;;gﬂ Viéding Casret DUyl | Mindae Blecsode lm&lgﬂ T m w:;
230V, 50/60 Hz | 4,0 KVA [ 108V 25- 1804 180 AL 30 164 mm H |IP 215 | 10,5KVA
h | Neavas V- Y R | Il III A |
Ordec 1 Kg
gee Mesterbow Voume Masseroa size (VM) @ PCS per Mt PLS per Euim padat BarCooe
64211 0,101 m? 620x385x430 mm| 19,6 Kg 1 PCS 20 PCS | 8004386642115
ACCESSORIES .
INCLUDED N

ANTISTICK

D=
1P |

ARCFORCE
HOTSTART




SUPER 240

GB « Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic, cellulosic,
stainless steel and cast iron electrodes. Equiped with TIG
LIFT-function.

F = Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox et fonte. Equipé avec function TIG LIFT.
I = Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici, basid,
cellulosidi, inox, ghisa. Dotata di funzione TIG LIFT.

E « Equipo de soldadura con tecnologia a inverter. Ligero,
compacto y fiable. Adapta a electrodos rutilos, basicos,
cellulosico, inoxidable, de fundicion. Equipado de funcion

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele, basische,
cellulosische, RVS en gietijzeren electrodes. Voorzien
van TIG LIFT-functie.

D = Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig. Fiir das Schweissen
von Rutil - Basisch - Zezzulose - Edelstanl - und
GuBeiseneie ktroden, mit TIG LIFT Funktion.

RU = Csapounbiit annapar, BbINONHEHHbIA o
WHBEPTOPHOW  TexHonorM, OCHaleH  CheMHbIMM
CBapOMHLIMY aKkceccyapamu. Jlerkial, KoMnakTHbI W
HAAEKHbIN B UCNONBL30B2HWK. ANNapaT NOAXOAMT Ans
BCEX TUFOB aMeXTpo/Ios. Ha nogHaTod ayre (TIG LIFT)
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TIGLIFT.

INVERTER MMA WELDIN

‘ Vo 2 mma ‘ Y
AN RFEACRER LG
Main Voltage _ [absae Fome | (5007 |  wedion et Dy e | Minhlax Becoge | Infette memf" e
230V, 50/60 Hz | 4,0 KVA [108Y 25- 190A 190 J'\l 20 1,6-4{5) mm H [IP21S
N H W N N A | N N
Order Kg
Code L
Mastetbor Volume Phasierbay size (OWH E;irm PCS oo Masteboy | PCS per Fu patlet Har Code
67251 0,101 m? |620x385x430 mm| 19,6 Kg 1 PCS 20 PCS | 8004386672518
57257 0,030 m* |425x240x300 mm| 11,3 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386572573
67251 3 57257 TR
ACCESSORIES N ACCESSORIES ANLEY
INCLUDED 'S INCLUDED _
\ -
SAFETY
iG] - i
ARCFORCE
encosre10 [l encosras * il HOTSTART LIFTE

!

GBe When this function is on, it guarantees that the voltage on the
clamps Is not dangerous for the end user.

F o lactivation de cette function assuun tension pas dangereux pour
['utilisateur sur les pinces.

I = Lattivazione di questa funzione garantisce una tensione non
pericolosa per l'utilizzatore sulle pinze guando non si salda.

E * la puesta en marcha de esta funcion garantiza una tensién no
peligrosa entre las pinzas cuando no se estd soldando.

NL » Als deze functie is ingeschakeld, het garandeert dat de spanning
op de klemmen is niet gevaarlik voor de eindgebruiker.

D e Wenn diese Funktion akfiviert ist, wird garantiert, dass die
Spannung an den Klemmen ist nicht gefahrlich fir den Endbenutzer.

RU = Korma 3ra hyHKUMS BKMIOYEHE, OHA rapaHTUpyeT, YTO HanpsieHue
Ha 3aXMMax He OfaceH Ans KOHEYHOro Nofk3oBaTens.

25



PROF SERIES

STANLEY. 1. “Input” ndicator LED

2. Handle

3. Display

4. Overheating Light

5. Power Light

o STANLEy

6. Current Adjustment
Knob

10. "MMA-TIG
Adjustment Knob

7. Positive Output Socket

9. Steel Bodywor

8. Negative Output
Socket

Fe 1. "Input” Indicateur LED 2. Poignée 3. Ecran 4.Surchauffe lumiére 5. Lumiére de puissance 6. Bouton de Réglage de Courant 7. Prise de sortie positive 8. Prise de sortie
negative 9. Carrosserie en acier 10. "MMA-TIG" Bouton de Réglage 11. Interrupteur On/Off

1® 1. "Input" Indicattore LED 2. Maniglia 3. Display 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Spia di accensione 6. Manopola di regolazione della corrente 7. Presa Positiva 8.
Presa negativa 9, Carrozzeria in acciaio 10. “MMA-TIG" Manopola di regolazione 11. Interruttore On/Off

E ¢ 1. "Input” Indicador LED 2. Manija 3. Pantalla 4. Indicador de sobrecalentamiento 5. Indicador de encendida 6. Perilla de ajuste de corriente 7. Toma de salida positiva
8. Toma de salida negativa 9. Carroceria en acero 10. “MMA-TIG" Perilla de ajuste 11. Interruptor Encendido/Apagado

NL ¢ 1. "Input” LED indicator 2. Handgreep 3. display 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Aan indicator 6. Stroomregelaar 7. Plus aansluiting 8. Min aansluiting 9. Metalen
behuizing 10. "MMA-TIG" knop 11. Aan/uit knop

D. e 1. “Input” LED Anzeige 2. Griff 3.Display 4. Uberhitzungsanzeige 5. Power - Anzeige 6. Stromregler 7. Positiver Ausgangsstecker 8. Negativer Ausgangsstecker 9.
Stahl Karosserie 10. “MMA-TIG"regler 11. On/Off Schalter

RU = 1. “Input® CeetopuogHbin uHaukatop 2. pyska 3. XK-gucnneit 4. Ykasarens neperpesa 5. Mhaukatop nutanuns 6. Pyuka perynuposku toka 7. NonoxutensHbli
BbixogHo pasbem 8. OtpuuarensHbii BoixoaHoi pastem 9. Cranshbii kysos 10. "MMA-TIG" Pyuka 11. Bkn/



PROF 200

GB = Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic, stainless
steel, cast iron electrodes. Equiped with TIG-function. Itis
equipped with multivolt function: it adapts automatically
to the main voltage (110/220V).

F = Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte. Equipé avec function
TIG. Equipé dune fonction multivolt: sadapte
automatiquement a la tension d'alimentation (110/220 V)
1= Saldatrice con tecniologia a inverter. Leggera, compatta
e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici basici, inox, ghisa.
Dotata di funzione TIG. Dotata di funzione multivolt: si
adatta automaticamente alla tensione di alimentazione
(110/220V).

E = Equipo de soldadura con tecnologia a inverter. Ligero,
compacto y fiable. Adpta para electrodos rutilos, basicos,

inoxidable, de fundicion. Equipado de foncion TIG.
Con funcién Multivolt: Se adapta automaticamente a
la tension de entrada (110/220V)

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en geschikt
voor rutiele, basische cellolosische, RVS ed gietijzeren
electrodes. Voorzien van TIG-functie.

D = Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverlassig.Fiir das Schweissen
von Rutil - Basisch - Edelstahl - und GuBeiselektroden.
mit TIG Funktion.

RU = Csapousbit uHBepTOp. [lenuit , KoMnaKTHLIA
v Hapewsbii. [ogxomgwT AnA  3NeKTpomoB  ©
PYTUTNOBbIM, OCHOBHBIM M LIENTIONO3HEIM NOKPLITUEM,
JNEKTPOAOB ANA UyTyHa W HepwaBelowei CcTam.
(TIG Lift). YcTpoiicTBo ocHaueHo chyrkumert Muitivolt:
OHO ABTOMATWYECKM ANANTUPYETCA K HanpsKeHus
cetu(110/220).

E TR LY

“‘;‘.”_‘ @‘ P b | QQ‘
T

25- 130A{10V)| 130A(110V)

Mainwotage | Mesadedpover | e | Wekdng et Duty oyce MAnonis domade | ™ | Proection degree 3&%
55- {220V} 160A(220%) 5 ”
1101220V, 5060 Ha | 3,2 KVA | oy |- 10AN) TE0AGZOY | B 164mm H P 215 | 7.9kvA

0

Y V& YT -7 Y
Order g
Code [~ oobaoum | acabor s berat] Vo | s | oyt gl e o
57851 0,127 m  |760x370x455 mm| 32Kg | 4 PCS 48 PCS | 8004386578513
\
ACCESSORIES | \STAN(gy \
INCLUDED
/7 i
== A
1300@ R
ANTISTICK Hoe® | [sonasv | | sare
ARCFORCE |’Iplﬂ 180/245V POWER
HOTSTART MULTIVOLT

PROF 250

GB = Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic, stainless
steel, cast iron electrodes. Equiped with TIG-function. Itis
equipped with multivolt function: it adapts automatically
to the main voltage (110/220V).

F = Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte. Equipé avec function
TIG. fquipé dune fonction multivolt s'adapte
automatiquement a la tension d'alimentation (110/220 V)
/= Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera, compatta
e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici basici, inox, ghisa.
Dotata di funzione TIG. Dotata di funzione multivolt: si
adatta automaticamente alla tensione di alimentazione
(110/220V).

E = Equipo de soldadura con tecnologia a inverter. Ligero,
compacto y fiable. Adpta para electrodos rutilos, basicos,

inoxidable, de fundicion. Equipado de foncion TIG.
Con funcién Multivolt: Se adapta automaticamente a
la tensién de entrada (110/220V)

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en geschikt
voor rutiele, basische cellolosische, RVS ed gietijzeren
electrades. Voorzien van TIG-functie.

D = Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverlassig.Fiir das Schweissen
von Rutil - Basisch - Edelstahl - und GuBeiselektroden.
mit TIG Funktion.

RU = Csapouriit uHBeprop. Tlerkuit , KOMNaKTHbIR
W Hagexsbwt. [logxoowT pAnA  anexktpomo8 G
PYTWNOBLIM, OCHOBHBIM W LIENMIONO3HLIM NOKPLITUEM,
JNeKTPONIOB ANA UyTyHa W HEepKaBeiolen Ccranm.
(TIG Lift). YctpoitcTeo ocHaleHo dyrHkumen Multivolt:
OHO ABTOMATWMECKM ANAMTUPYETCA K HANPAKEHUs
cetu(110/220).

SE YA LY [ 0T AY * V5
Pegsc TS
Witin voltage b "“S,L?; Vigking sy Oy o M- shoende ‘"’55,";;"" Protecien digrze R(:m
101220V, 50/60 c oy [25-200A220V) | 2004 (Z20V) 30 i | '
0r220%, 5060 Hz | 5 KVA [ 108V %-120A01109| 13080100 2 65 mm H IP21S | 10,5KVA|

Code Wit Vol [T

Order b 4 “[L“ Kg . R "Illll Y

.MEEE TCS per Maserta PES pov fiwo ot

57871 0,127 m*  |760x370x455 mm

11,2Kg 1 PCS 36 PCS (8004386578711

ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED \ "
/ s
N

* SAFE
ANTISTICK 130A@ | [s0n3sy
m C € * :DH> ARCFORCE 110V s0/245v | | POWER

EN60974-1

i PH HOTSTART Input MULTIVOLT

MIA

y .

J
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GOLDEN SERIES

STANLEY.

1. Emergency Button
3. Display

10. On/Off

4. Overtheating Light
Switch ~—

5. Volume Knob

I
/i

6. Menu Adjustment
Knob

.

10. Currenmdiaﬂzﬂeﬁf
Knob i

7. Positive Output Socket

8. Negative Output

9. Steel Bod k
eel Bodywor Soekat

F = 1. Bouton d'urgence 2. TAG 3.Ecran 4.Surchauffe lumiére 5. Bouton de volume 6. Bouton de Réglage de Menu 7. Prise de sortie positive 8. Prise de sortle negative
9. Carrosserie en acier 10. Bouton de Réglage de Courant 11. Interrupteur On/Off

I = 1. Pulsante di Emergenza 2. TAG 3. Display 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Spia di accensione 6. Manopela di regolazione del Menu 7. Presa Positiva 8. Presa
negativa 9. Carrozzeria in acciaio 10. Manopola di regolazione della corrente 11. Interruttore On/Off

E = 1. Boton de Emergencia. 2. TAG 3. Pantalla 4. Indicador de sobrecalentamiento 5. Perilla Volumen 6.Perilla de ajuste del Ment 7. Toma de salida positiva 8. Toma de
salida negativa 9. Carroceria en acero 10. Perilla de ajuste de corriente 11. Interruptor Encendido/Apagado

NL » 1. Noodknop 2. TAG 3. display 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Volumeknop 6. Menu keuzeknop 7. Plus aansluiting 8. Min aansluiting 9. Metalen behuizing 10.
Stroomregelaar 11. Aan/uit knop

D. = 1. Notruftaste 2.TAG 3.Display 4. Uberhitzungsanzeige 5. Lautstarkeregler 6. Regulationsschalter 7. Positiver Ausgangsstecker 8. Negativer Ausgangsstecker 9. Stahl
Karosserie 10. Stromregler 11. On/Off Schalter

RU » 1. Kronka skctperHoro sbizoea 2. TAG 3. KK-aucnnen 4. Yxasatens neperpesa 5. perynstop rpoMkoctd 6. Merto - Pyuka perynuposku 7. MonoxutenbHbin
BoixoaHoit pasbem 8. OtpuuiatentHbii BoixoaHoi paskem 9. CranbHbii Kyaos 10. Pyuka perynupoeku Toka 11. Bkn / Buikn



GOLDEN ARC - GOLDEN ARC

Optional

MO01145

TAG

electrodes
0161004

Optional

GB * Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
cellulosic, stainless steel and cast iron electrodes.
Itis equipped with audio functions:

1) voice message - 2) safety test - 3) user manual
- 8) customer care - 5) distributors - 6) automatic
recognition of electrodes and accessori es in use -
7) NO-VOLTfunction - 8) First aid instructions - 9)
Alcohol Test*

F « Posta a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles,
basiques, cellulosique, inox et fonte. Il est doté d
un systéme d informations audio:

1) message vocal - 2) test de sécurité - 3) manuel
dinstruction

4) protection desutilisateurs - 5) distributeurs - 6)
reconnaissance automatique des electrodes et
accessoires connectés - 7) fonction NO VOLT - 8)
instructions de 1 er secours - 9) Alcootest.*

I  Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici, basidi, cellulosici, inox, ghisa.
Dotata di funzioni audio:

1) Messaggi vocali - 2) Test di sicurezza - 3)
Manuale d’uso

4) Assistenza - 5)Distributori-6) Riconoscimento
automatico elettrodi - 7) Funzione NO-VOLT - 8)
Istruzioni di primo soccorso - 9) Alcohol Test.*
E ¢ Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adapta
a electrodos rutilos, basicos, cellulosico,
inoxidable, de fundicion, Dotada: 1) Mensaje
vocal 2) Test de seguridad - 3) Manual de
uso - 4) Asistencia - 5) Distribuidores - 6)
Reconocimiento  automatico delelectrodo y
accesorios utilizados - 7) Funcién NO-VOLTS -
8) Instrucciones

de primeros auxilios - 9) Alcohol Test.*

LM D TABLEY
C!” S IMew

O

NL « Schweissmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Fur das Schweissen von Rutil - Basisch
- Zezzulose - Edelstanl - und GuBeiseneie
ktroden. Ausgerilstet mit Audio Funktion:
1) Vokale Mitteilung - 2) Sicherheits-Test - 3)
Bedienungsanleitung - 4)Kundendienst - 5)
Handler - 6) Automatische Erkennung der
verwendetenElectrodeniZubehor 7) NO-VOLT
Funktion - 8) Erste Hilfe Anleitung - 9) Alkohol
Tesl

« Schweissmaschine mit Inverter-
Technologle leicht, kompakt und zuverlassig.
Fir das Schweissen von Rutil - Basis
- Zezaulose - Edelstanl - und GuBeiseneie
ktroden. Ausgertistet mit Audio Funktion:
1) Vokale Mitteilung - 2) Sicherheits-Test - 3)
Bedienungsanleitung - 4)Kundendienst - 5)
Handler - 6) Automatische Erkennung der
verwendeten ElectrodenlZubehor 7) NO-VOLT

Funktion - 8) Erste Hilfe Anleitung - 9) Alkohol
Test:™
RU = Ceapoyssiit annapat, BeINONHEHHbIA No

MHBEPTOPHOM
TexHanomy, OCHALLEH CHEMHBLIMY CBPOMHBIMM
aKceccyapami.
Nenwil, KOMNaKTHLIR W HagexHsW B

ucnonbaoeaHm, Annapar

NOAXOAMT ONA BCEX TWNOB  ANMeKTPOAos.
OcHawied crenylowuvn  ayano-cyHKLMAMK:
1) ronocosoe coobujexwe - 2) nposepka
Be3onackocTv - 3) MHCTPYKUMR NO aKCyaraLivm-
4) nocnenpopaxwoe obcnyxmsaHwe - 5)
mvctpubelotopel - 6)  aBTOMaTMyeckoe
PACNO3HaBaHWe 3ANEKTPOAOB W AKCECCyapos
- 7) dyHkuwma «NO-VOLTy - 8) wHCTpyrumm
NO OKazaHUIO Nepeoit Nomouw - 9) Tecta Ha
ankorons"

*Optional
N NE N Yvy{ . ¥ A E Y o\
- @u i | ey [ PmAR | K%Y L8 @ P QQ
Méin voitsge Atsarbed pawer ’,‘;ﬁ’ \Wekding cerent Dty ey Mirean slectro 'mgfmm mm e sna::
GOLDEN ARC 230V - 50/60 Hz 3,2 KVA| 90V | 25-160A 160A 20 1,6-dmm H P 21S 8,5KVA
GOLDEN ARC US 240V - 50780 Hz 3,2 KVA| 90V | 25-160A 160A 20 | 116-532in H P 21§ 8,5KVA
h | s T N N ||| N
Order Kg
Code Masterton Volame mmmumm S Masteby, | PCSperEsro st 3ok
57801 0,038 m¥ |480x230x345 mm| 838 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386578018
57810 2318,90 in* | 18.9x9.1x13.4 in| 194 b 1 PCS 35 PCS | 8004386578100

ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED \

€3

%

ANTISTICK
ARCFORCE
HOTSTART

1 PH

g
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GOLDEN ARC PLUS

GB « I addition 70 the characteristics, the GOLDEN SERIES performs: A safety course — if is obligatory to provide education on the safe use of the machine, the welding machine, is reading a safety
welding course that must be fistened by every userwants to use the machine. The participation and the understanding of the safety course has o be proved passing, as confirmation of understanding,
the personal identification card in front of the reader. Instructions for use: All informatian’s you need to be able to use the welding machine on the best way, Welding course: practical advice for the
welding process MMA - TIG,

F * En plus e GOLDEN SERIES est équipé avec : Cours de sireté: I'onligation de fournir les instructions de slireté est obtempéré par le posté pendant un cours obligatoire qui doit 8tre exécuté par
I'usager qui signera avec sa carte d'identification la pariicipation au cours, Infarmation sur ['usage du poste: toutes information nécessalres sont dennées pour pouvair utiliser le poste Cours de
soudage; consells pratiques sur le processus de soudure MMA-TIG.

I » In aggiunta alle caratteristiche, la GOLDEN SERIES eseque: Un corso di sicurezza: | obbligo di fornire un'istruzione di sicurezza d'uso @ ottemperata dalta macchina mediante un corso obbligaterio
che deve essere sequito da ogni operatore che voglia usare Ia macchina. Il corso & seguito da ciascun ufilizzatore che firmera con la propria carta di riconascimenta la partacipazione al carso stesso,
Informazioni d’utilizzo; tutta il necessario per conoscere e usare al meglio Ja saldatnce, Corso di saldatura: consigli pratici sui processi di saldatura MMA - TIG,

E = Ademas de sus caracteristicas {a GOLDEN SERIES dispone de: Un curso de seguridad — La obligacion de proporcionar Una instruccion de seguridad de uso y uiiliza de la maguina mediante un
curso que debe ser sequide par cada operador que quiera Usar fa maguina registrandose cons su propia tarjeta de reconodmiento. Infarmacion del utilizo — Todo o necessario para reconocer y usar
mejor la maquina de soldar. Curso de soldadura — Consejos précticos de los procesa de soldadura MMA -TIG.

T Zusatzlich fiihrt die GOLDEN SERIE folgende Funktionen durch: Sicherheitskurs: £s besteht die Verpflichtung fiirjeden Benutzer des Gerates einen Sicherheitskurz durchzufiihiren, Jeder Benutzer
unterzeichnet mit der eigenen Identifikationskarte die Kursteilnahme. Gebrauchsinfarmationen; alle Infarmationen, welche notwendig sind um das SchweiBgerst bestens gebrauchen zu- kénnen,
SchweiBkurs : praktische Ratschlage fiir den SchweiBiprozess MMA - TIG,

NL * Naast de kenmerken, de GOLDEN SERIES uitvoert; £en veiligheidssysteam natuurlijk - is het verplicht om voorlichting over het veilig gebrulk van de machine, de lasmachine, is het lezen van
eer veiligheids-lassen cursus die moet worden beluisterd door iedere gebruiker om het apparaat te gebruiken bieden. De participatie en et begrip van de veiligheid cursus moet worden bewezen
passeren, als een bevestiging van begnp, de persoonlijke identificatie kaart voor de lezer.

PL = Dodatkowe dane, GOLDEN SERIES wykonuje; Kurs bezpieczestwa - obowizkowe jest zapewnienie edukacii na temat bezpiecznego korzystania z urzdzenia, spawarki, czyta kurs bezpiecznega
spawania, keary musi by stuchany przez kadego uytkownika, ktory chee kerzystaz urzdzenia, Uczestnictwa i zrozumienie przebiegu kursu bezpieczestwa musi zosta udowadnione, przez potwierdzenie
zrozumienia, przed czytnikiem osobiste] karty identyfikacyjnej. Instrukcja uytkowania: Zawarte s wszystkie informace kanieczne, aby moc jak najlepiej korzystaz urzdzenia spawalniczego, Spawanie
kurs; praktyczne porady dla pracesu spawania MMA - TIG

RU = B ponontern & xapakrepuctikam, GOLDEN SERIES sbinontsier Kypc BesonacrocT - 370 obfaatenbHbiit Kype, 4To6e: obecneyvTs 00paiosaxue No 6e3onacHomMy MCronk30BaHNo
MaLUMRLI, CBEPOYHOIC BNNapaTa, MalnHa YUTaeT Kype cRapoyHoN Be30nNacHoCT! | KOTOPLI AOMKEH BICNYWATE KaWAkIA NONL30RATENS, KOTOPBIA XOYET UCNONLI0RATE MALUMHY. YyacTHe #
NOHAMAHWE W NPOXOXAEHIE Kypea Ge30nacHOCTV A0KHO Bb(Th A0Ka3aHO, B KaYECTBE NOATBEPXSHUA NOKUMEHNR, IEPCOHaNLHAA WRBHTWDUKALNOHKES KapTa nepes dukcaTopom. VIHCTpyxums
no npmeueumol: Bee WHdopMayuv Unn pannble, KoTopeie NO3BOMAT Bkl UCNONL30BATE CBBPOHHLIA aNNAPAT 8 Camblil Nyului cnocod. CaapoyHsiil Kype: NPaKTUNECKWE COBETH! ANA Npoyecca
ceap MMA - TIG

GOLDEN ARC MINI

GB » Inverter technology welding machine, light,

D rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion.

compact and reliable, for rutile, basic, stainless
steel, cast iron electrodes. It is equipped with
audio functions: 1) voice message 2) safety test 3)
Automatic welding parameters selection

F = Poste a souder & technologie inverter, léger ,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques
et fonte. Il est doté d un systéme d informations
audio: 1) message vocal2) test de sécurité 3)
Sélection automatique des paramétres de

soudage

I » Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi
rutilici, basici, inox, ghisa. Dotata di funzioni
audio: 1) Messaggi vocali 2) Test di sicurezza 3)
Autoregolazione parametri saldatura

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adapta para electrodos

Dotada:1) Mensaje vocal 2) Test de seguridad 3)
Autoregulacion parametros de

soldadura

D » Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverlassig. Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstanl - und
GuBeiseneie ktroden. Ausgeriistet mit Audio
Funktion: 1) Vokale Mitteilung 2) Sicherheits-Test
3) Automatische auswahl der schweissparameter
RU » CaapouHbiit uHeepTop. Nlerkuit, KoMnaxTHbIi
W HapexHoW. [logxoaur Ans anekTpopos ¢
PYTWNOBLIM,  OCHOBHIM W LEnmonosHsiM
NOKPLITHEM,  AMEKTPONOB  ANA  uyyryka u
Hepxagelowei cran. OcHalled cneayiowmmn
ayauo-dyHkumsmu: 1) ronocogoe cooblyenve
2) nposepxa Gesonacxocti 3) ABTOMATUUECKUA
noaBop napa MeTpoe csapku

N Yvol . N b B
@ mﬂ VoY b, max | %Y Lew e P
Main volage Absoimid poaer E,,‘if‘;’ Widing cilment 0y oyde Mimias electods 'm.'j‘,;';,“ ;',umm
230V-50/60Hz | 3,2 KVA| 90V | 25-160A 160A l 6 1,6-4mm H IP21S | 8,
| o e, | \ TR |
%rc:’u Kg
ode TAsssarbyn Nhums Mastebs sz {LéANH] Mﬁﬂl'_ E‘l" IE3 por Mo S par Eny palit Bar Code
67821 0,127 m* |760x370x455 mm| 32Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386678213
N
ACCESSORIES \
INCLUDED v
P \
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IPER SERIES

STANLEY.

1. Handle

2. Ventilation Grille

3. Shunt Indicator

9. Steel Bodywork /

4. On/Off Switch

5. Overheating Light

8. Electrode Holder

7. Earth Clamp

6. Current Adjustment
Knob

F = 1. Poignée 2. Grille de ventilation 3. Indicateur shunt 4. Interrupteur On/Off 5, Surchauffe lumiére 6, Bouton de Réglage de Courant 7, Pince de masse 8. Pince porte
électrode 9, Carrosserie en acier

I » 1, Maniglia Z. Griglia di ventilazione 3. Indicatore Shunt 4, Interruttore On/Off 5. Indicatore di surriscaldamento 6. Manopola di regolazione della corrente 7. Pinza
Massa 8. Pinza Portaelettrodo 9. Carrozzeria in acciaio

E * 1.Manija 2. Rejilla de ventilacion 3. Indicador Shunt 4. Interruptor Encendido/Apagado 5. Indicador de sobrecalentamiento 6. Perilla de ajuste de corriente 7. Pinza
de puesta a tierra 8. Pinza Portaelectrodo 9. Carroceria en acero

NL * 1.Handgreep 2, Ventilatie rooster 3. Shuntindicator 4. Aan/uitknop 5. Overbelastingsindicatie lamp 6. Stroomregelaar 7. Aardeklem 8, Elektrodenhouder 9. Metalen
hehuizing

D = 1. Griff 2, Liftungsgitter 3. Shunt Anzeige 4, On/Off Schalter 5, Uberhitzungsanzeige 6, Stromregler 7. Masseklemme 8. Elektrodenhalter 9. Stah| Karosserie

RU = 1. pyuka 2. Pewetka seHtunsitopa 3, WyHT usaukarop 4. Bxn/ Bolkn 5. Ykazatens neperpeea 6. Pyyka perynnpoBkv Toka 7. 3emns 3axum B. [lepxatens
anextpona 9. CTanbHbii Ky30B
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TRANSFORMER MMA WELDING

’

GB * Welding machine for rutilic electrodes in D » Schweissmaschine fiir Rutilelektroden in
AC with 2 current regulations. AC, mit 2 Stromregulierungen.

F = Poste a souder pour électrode aurutileenAC, RU ¢ CgpapouHbiid annapat Ana csapki
avec 2 réglages du courant. PYTWIOBbIMI 3MEKTPOAAMA Ha MepeMeHHOM
| = Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con 2 Toke. C 1BYMS 3Ha4YEHUAMYU CBAPOHHOTO TOKA..
regolazioni della corrente.

E  Equipo de soldadura para electrodos de rutilo

en AC, con 2 regulaciones de corrente..

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en

betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.

-
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IPERE 69 " b | Vv tvwm N a h | N b | b | A |
<VE VAT B N\ e £3 LI
\ Main voltage Absirbed powes r:&_[g Wekding cuem Min-may elaamde Mein fuse md??sm" Proteceon m
230V-50060Hz | 2,1 KVA |40-44v | 70-100A(+510%) | 22,5 mm 16A H IP215 | 6,0KVA
| NN = A |
Order Kg
Code L
Masterbox Veleme Westeronn 572 (WK} m,;?T“,‘“ PCSpte Mastertio | 25 per Eurapellet Bar Cade
0,037 m* |520x270x270 mm|126Kg| 1 PCS 35 PCS | 8004386411117
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'
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GB * Welding machine for rutilic electrodes in
AC with 2 current regulations.

F * Poste & souder pour électrode au rutile en AC,
avec 2 réglages du courant.

1 » Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con 2
regolazioni della corrente.

E » Equipo de soldadura para electrodos de rutilo
en AC, con 2 regulaciones de corrente..

NL = Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.

D * Schweissmaschine fiir Rutilelektroden in
AC, mit 2 Stromregulierungen.

RU « CgapouHbit annapat Ans CBapku
PYTHMOBLIMK 3NEKTPOAEMM HA NMepemMeHHOM
Toke. C ABYMS 3H3UEHWAMM CBAPOYHOID TOKA..

‘ Vo EMmA ‘ A N N A | N QQ‘
AR E=! 1P
Main voltage Absieoed power e&_&’g Weking et Mirma electode Wein fuse a7 ] Proteswcn %:
120V- 50060 Hz | 2,7 KVA [a0-44v | 70-100A(+-10%) | 225 mm 16A H [P 215 | 7,0 KVA
b | 5 TRRL (o [y, b, N Y
Order i Kg
Foa8 Wastrbor Vohime Mook Qi) | T | pcpeastebx | P performuclt
1952.75 in® |20,47x10,63x10,63in|27.771b| 1 PCS 35 PCS | 8004386411186
ACCESSORIES
INCLUDED STANLEY

CE| |0
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GB * Welding machine for rutilic electrodes
in AC, with a continuous current regulationby
shunts thermostat + cooling by air forced.

F = Poste a souder pour électrodes au rutile en
AC, avec réglage continue du a travers shunts +
thermostat + ventilation forcée,

I = Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con
regolazione continua mediante shunts munito di
termostato, ventilatore.

E * Equipo de soldadura para electrodos de
rutilo en AC. Regulacion continua de la corriente
mediante shunts, termostato + ventilacion
forzada.

NL = AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling
door parallelweerstanden Thermostaat +
ventilator gekoeld.

D = Schweissmaschine fiir Rutilelektroden
in AC,mit kontinuierli-cher Stromregulierung
durch Shunts, mit Thermostat, ventiliert.

RU = CaapoyHbivt anekTpofamu annapart Ans
CBApKW Ha NEPEeMEHHOM TOKE PYTWNOBbIMM
C nnasHowi perynWpoBKOM TOKa C NOMOULLIO
MarHuTHOrO WyHTa. OCHALIEH BEHTUNSTOPOM
1 KOnecamu.

kmmA ‘

N Y VoV e ¥ Y &Y Y o\
<VE VYY) 2% Vi) £F1E] P |5
Main yoitage Aasarbac power 35 Wekding cusrent Min-frax siectrode Manfze mu"s";" ﬂ;:““m" m

30V 50060 Hz | 3,3 KVA |43-46V | 50- 140A(+/-10%) | 1,6-3,25 mm 16A H IP 215 | 9.0KVA

Order X “|£" % Kg‘ =~ Y Illllll 3
Code
N oue Wosenousis L] | " | pes e e | Pk el Fi e Y e
41201 0,050 m? 550X230X400 mm | 17,1Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386412015

ACCESSORIES
INCLUDED { .STANLEY
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GB =« Welding machine for rutilic electrodes
in AC, with a continuous current regulationby
shunts thermostat + trolley equipped+ cooling
by air forced.

F © Poste a souder pour électrodes au rutile en
AC, avec réglage continue du a travers shunts +
thermostat + roues + ventilation forcée.

I « Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con
regolazione continua mediante shunts munito di
termostato, ventilatore e kit ruote,

E * Equipo de soldadura para electrodos de
rutilo en AC. Regulacién continua de la corriente

NL = AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling
door parallelweerstanden Thermostaat +
verrijdbaar + ventilator gekoeld.

D = Schweissmaschine fiir Rutilelektroden
in AC,mit kontinuierli-cher Stromregulierung
durch Shunts, mit Thermostat, fahrbar,
ventiliert.

RU » CsapoyHbift anexTpoamu annapar ans
CBAPKW Ha TEepemMeHHOM TOKe PYTWNOBbIMA
C nnaBHOW perynvpoBKOW TOKa C NOMOLLbIO
MarHuTHoro WwykTa, OcHaleH BeHTUNSTOpOM

mediante shunts, termostato + ruedas + OXNaXQEHWA 1 KONECAMA,
ventilacion forzada.
A | ) | VO‘ R Y A | A | A | N 99‘
=<SZE:- I:!!" ol wo 4*"dmm -{ 3— E! ]
Malvilnge | Mscasapoe | oioed Wedrg oy | Wi e M| PR T | e
230V, 50160 Hz 3,8 KVA |4447V 50- 160A (+-10%) | 1,6 -4,0 mm 16A H IP-21S [ 11,0 KvA
N N Y- h | ~N I’ ||I h |
Orc{’ef 3 Kg
s Maststbox Vohene Moy sice LW) "{g’; PES ot Masterbox | PCS et Buro palie B Code
40561 0,050 m? 550X230X400 mm | 19,2Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386405611
ACCESSORIES
INCLUDED
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GB * Welding machine for rutilic electrodes
in AC, with a continuous current regulationby
shunts thermostat + trolley equipped + cooling
by air forced.

F » Poste a souder pour électrodes au rutile en
AC, avec réglage continue du a travers shunts +
thermostat + roues + ventilation forcée,

| » Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con
regolazione continua mediante shunts munito di
termostato, ventilatare e kit ruote.

E * Equipo de soldadura para electrodos de
rutilo en AC. Regulacion continua de |a corriente

NL * AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue [asstroom afregeling
door parallelweerstanden Thermostaat +
verrijdhaar + ventilator gekoeld.

D = Schweissmaschine fiir Rutilelektroden
in AC,mit kontinuierli-cher Stromregulierung
durch Shunts, mit Thermostat, fahrbar,
ventiliert.

RU = CBapouHbiit anekTpodamu annapart ans
CBApkW Ha TEpEeMEHHOM Toke PyTHNOBbIMM
C nnasHoit perynupoBkoif Toka ¢ NoMoLLbto
MarHuTHoro WyHTa. OCHaLEH BEHTUNSTOPOM

mediante shunts,

termostato + ruedas +

OXNaxaeHua ¥ konecamu.

ventilacion forzada.

‘ ‘ Vo' b mma ‘ A ‘ ‘ ' N ‘
VE 1@ ) e £37 !
Main volfage fbsatbed poves ?&&E Weidng oirest Min-m elecrode Main fuse mdi,i?b P',ﬁ“:" é"mmz
1200240V, 060 Hz | 3,8 KVA 4447V | 50-1B0ALH-10%) | 16-4,0 mm 164 H IP 215 | 11,0€A
N e TR R, e, (. Tt N
Order Kg
Code e
PAssaesbu Vellme Masterhay size (LX) &_ PCS pet Masterbi | PCS per Eura palr Bar Crde
40568 0,050 m* 550X230X400 mm | 19,2 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386405680
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GB » Welding machine for rutilic electrodes in AC, with
a continuous current regulation by shunts, thermostat,
trolley equipped, fan cooled rapid connectors, double
voltage 230/400 V cooled, rapido.

F « Poste a souder électrodes au rutile en AC, réglage
continue par shunts. Equipé ave ¢ themmostat,
ventilateur, roues et dispositifs de connexion rapides,
double tension 230/400 V.

1 » Saldatrice per elettrodi rut ili ¢ i in AC regolazione
continua mediante shunts. Munita di termostato,
ventilatore e kit ruote ed attacchi repidi, tensione
230/400 V.

E = Equipo de soldadura para electrodos de rutiloen AC.
Regulacién continua de la corriente mediante shunts.
Equipado con termostato + ruedas + ventilacion
forzada y conectores rapidos 230/400V.

NL e AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling door
paralielweerstanden, voorzien van themmostaat,
verrijdbaar, ventilator gekoeld, dubbel wvoltage
230/400V

D « Schweissmaschine fiir Rutilelektroden in AC, mit
kontinuierlicher Stromregulierung durch Shunts,mit
Thermostat, fahrbar, ventiliert, Dinsenschluss,
Doppelspannung 230/400 V.

RU  CaaposHsiil annapar Ans CBapki Py TWNoBLIMA
ANeKTPOJAMMA HA NEPeMEHHOM TOKE C MNaBHOM
PeryrvMpoBKON TOKa C NOMOLLISIO MarHIATHOND LUYHTA.
OcHalLeH BEHTUNATOPOM OXNAXAESHS 1 KONECAMM.
[leoitHoe mutarme 230/4008.

AN

e N E=YE] R BN

Main voltage Absrbad power '::r:;’ Wieititg current M- electronde Mai Tuse '"’ﬂf T:‘::" bﬂm
2300400V, 5060 Hz | 5,0 KVA 4448V [ 50- 190A (+-10%) | 1,6 -4,0 mm 25A H 1P 215 [ 15,0 KVA
N Y& ¥ ¥ — N T |
Order Kg
Code - T
Mastesbat \abme Masturbos size (LWt bt Prs per Masteshan Fs per Furs paket Bar Code
42511 0,050m* 550X230X400 mm | 26,3Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386425114
N v N\
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MIG MAG PROCESS

GB « 1 Torch 2 Nozzle 3 Contact tip

4 Protection gas 5 Welding arc 6 Welding
wire 7 Melting pool

F e 1Torche 2Bec 3 Tube contact

4 Gaz Protection 5 Arc de Soudage 6 Fil de
soudage 7 Bain de fusion

I 1Torcia 2 Ugello 3 Guida filo 4 Gas

di protezione 5 Arco di saldatura 6 Filo di
saldatura 7 Metallo fuso

E « 1 Antorcha 2 Boquilla 3 Punta de
contacto 4 Gas de proteccién 5 Arco
de soldadura 6 Alambre de soldadura

7 Bafio de fusion

NL « 1 Toorts 2 Mondstuk 3 Contact tip

4 Protection gas 5 Lasboog 6 Lasdraad

7 Smeltende pool

D « 1 Schlauchbrenner 2 Diise 3 Kontakt
Spitze 4 Schutzgas 5 Lichtbogen

6 SchweiBdraht 7 Schmelzpool

RU = 1 ®axen, ropenka 2 conno

3 KoHTaKTHbIN HakoHeuHuK 4 3alumra ras
5 cBapoyHas ayra

6 CaapoyHas nposonoka 7 TasiHue Hacceitt

1. Torch

2. Nozzle

3. Contact tip

4. Protection gas

7. Melting pool 5 welding arc

GB  Welding “MIG" is distinguished in: “MIG GAS": the material used is a metal in the form of a wire and the deoxidization and a gas, generally C02, Argon or CO2+Argon. “MIG NO-GAS": the
thread contains within the dioxidiser. The inverter welders may have the following automatic features; “MIG PULSE": Modulates the welding power over time depending on the frequency and pulse.
For example, if the frequency is 50Hz and the impulse is at 15% it has: o Total time 20ms (1s/50Hz); o Pulse time 3ms (20ms*15%).

F » Le soudage “MIG" se distingue par : "GAZ MIG" : le matériau utilisé est un métal sous forme de fil et I'oxydation est limitée par un gaz, généralement du CO2, de I'Argon ou CO2+Argon. “MIG
SANS GAS" : le fil est contenu dans le désoxydant. Les postes a souder & ondulateur ont les fonctions automatiques suivantes ; “MIG PULSATION" : Module la puissance de soudage dans le temps
en fonction de la fréquence et de la pulsation. Par exemple, si la fréquence est de 50Hz et que I'impulsion est a 15% elle a : o Temps total 20ms (15/50Hz) ; o Temps de pulsation 3ms (20ms*15%).

1 » La saldatura “MIG" si distingue in: ® "MIG GAS": il materiale usato & un metallo sotto forma di filo e il disossidante & un gas, generalmente CO2 o Argon o CO2+Argon. ¢ “MIG NO-GAS": il filo
contiene all'interno il disossidante Le saldatrici ad inverter possono avere le seguenti caratteristiche

automatiche: ® “MIG PULSATO": modula la potenza di saldatura nel tempo a seconda della frequenza e dell'impulso. Se, ad esempio, la frequenza 50Hz e I'impulso & 15% si ha: o tempo totale 20ms
(15/50Hz); o tempo impulso 3ms (20ms*15%).

E » La soldadura “MIG" se distingue por: ® “MIG GAS": el material utilizado es un metal con forma de alambre, y el desoxidante es un gas, normalmente C02, Argén o CO2+Argon. » “MIG NO-

GAS": el alambre contiene al interno el desoxidante. Los soldadores inverter tienen las siguientes caracteristicas automaticas: ® “MIG PULSE": Modula |a potencia de soldadura en el tiempo segiin
la frecuencia y el impulso. Por ejemplo, si la frecuencia es 50Hz y el impulso es del 15%, tenemos: o Tiempo total 20ms (1s/50Hz); o Tiempo de impulso 3ms (20ms*15%)

NL » Lassen “MIG" wordt onderscheiden in: “MIG GAS": het gebruikte materiaal is een metaal in de vorm van een draad en de desoxydatie en een gas, meestal C02, argon of CO2+argon. “MIG
NO-GAS": de draad bevat binnenin de dioxidiser. De omvormer lassers kunnen de volgende automatische functies hebben; “MIG PULSE": Moduleert de laskracht over de tijd, afhankelijk van de
Frequentie en de puls. Bijvoorbeeld, als de frequentie 50Hz en de impuls 15% is, dan heeft het: o Totale tijd 20ms (1s/50Hz); o Puls tijd 3ms (20ms*15%).

D ¢ Beim "MIG"-SchweiBen wird unterschieden zwischen: “MIG GAS”: das verwendete Material ist ein Metall in Form eines Drahtes und das Desoxidationsmittel und ein Gas, meistens CO2, Argon
oder CO2 + Argon. "MIG OHNE-GAS": im Draht ist das Desoxidationsmittel enthalten. “MIG IMPULS": Moduliert die SchweiBkraft iiber die Zeit abhangig von Frequenz und Puls. Z.B. bei einer
Frequenz von 50Hz und einem Puls von 15%: o Gesamtzeit 20ms (1s/50Hz); o Impulszeit 3ms (20ms*15%).

RU « Caapxa «Mul» Bbinensetcs : - “MUI TA3": ucnonb3yembiit MaTepuan MeTans B Buae NPOBOMNOKA ¥ packucnewme u ras, kak npasuno, CO2, apror unu CO2 +aproH. - “MUM NO-TA3"; huTb conepxut
8 dioxidiser. VMiHBepTOp CBapLUMKA MOTYT UMETL Crienylotme tyHKumuy asTomatryeckoro; * ‘MU PULSE™ MoaynupyeT MOLUHOCTL CBApKil € TEYEHHEM BPEMEHM B 3aBUCUMOCTM OT MacToTa U MNYNkC.
Hanpumep, ecru yactora 50 I, u umnynbe Ha yposte 15% oH umeer: o Obee spema 20 mc (18/50Hz); o [nurensHocTs uMnynbea 3 mc (20 mc * 15%).
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STANLEY.

TOP SERIES

2. Euro connector

3. Display

TANLEY

TOP MIG
1800

IRV

AN

10. On/Off Switch

4. Overheating Light
9. Side Hatch

5. Menu Adjustment
Knob

8. Steel Bodywor

6. Output Socket

7. Ventilation Grille

F 1. Poignée 2. Connecteur Furo 3. Ecran 4.Surchauffe [umiere 5. Bouton de Réglage de Menu 6. Prise de sortie 7. Grille de ventilation 8. Carrosserie en
acier 9.Trappe [atérale 10. Interrupteur On/Off

1= 1. Maniglia 2. Connettore Euro 3. Display 4. Indicatore di surriscaldamenta 5. Manopola di regolazione del Menu 6. Presa 7. Griglia di ventilazione 8.
Carrozzeria in acciaio 9. Sportello laterale 10. Interruttore On/Off

E = 1. Manija 2. Conector Euro 3, Pantalla 4. Indicador de sobrecalentamiento 5. Perilla de ajuste del Menl 6. Toma de salida 7. Rejilla de ventilacion 8.
Carroceria en acero 9. Escofilla lateral 10. Interruptor Encendido/Apagado

NL = 1. Handgreep 2. Euro connector 3. display 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Menu keuzeknop

6. Aansluiting 7. Ventilatie rooster 8, Metalen behuizing 9. Laterale luik 10. Aan/uit knop

D. * 1. Griff 2.Euro-Stecker 3.Display 4. Uberhitzungsanzeige 5. Regulationsschalter 6. Ausgangsstecker 7. Lilftungsgitter 8. Stahl Karosserie 9. Seitenluke 10.
On/Off Schalter

RU » 1. pyuka 2. Paswvem espo 3. KK-gucnnei 4. Ykazatens neperpesa 5. Menio - Pyyka perynuposky 6. BoixogHoit pazsem 7. Pewertka BeHTunsTopa 8.
CranbHbiit ky3os 9. bokosoit miok 10, Bkn / Beikn



TOP MIG 1400

$62 0,8 mm
INOX 0,8 mm
FLUX 0,8 0,9 mm
0,2-50Kg

g 100 - 200 mm

ACCESSORIES
INCLUDED —

P

GB = |nverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/IMAG/MOG.

F * Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

| * Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D » Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle, Leistungen
zu liefernFiir Rutilelektroden.

RU e CrapoyHbii uHsepTop. MIGIMA/MOG

AR

e N pmag

| @' T Dgi

Main valtage

Absorbed powes &f Véelcing cument Dury ke

WSHBUON | bt dogres | Comecalien
‘i& f | e fasirioe

230V, 50/60 Hz

1,5 KVA | 45y [20-100A(130amaq [100A757A/45A | 20/60/100% | + P21S | 4KvA

N NN | N h |
= TR [[]]
aee Moo Vit Massterboy sze [LOVH) M\%E PLS per Masterbas FC5 per Euro paliet £ Code
58901 0,038 m* |480x230x345 mm [11,5Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386589014
REEL BRACK
STANLEY ACCESSORIES ,
OPTIONAL F
/ \ )
— CODE 90890

m
ENS0S74-10 EN 609741

Ce

DIRECT,

TOP MIG 1400

GB « Inverter technology welding machine, for

heavy duty. MIG/M.

AG/MOG.

F = Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

D « Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle, Leistungen
zu liefernFiir Rutilelektroden.

RU « Csapounblit uneeptop. MIGIMA/MOG

Y,

’
4
.
¥
f;/l/
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v .’/

y
v

I » Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E » Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.
NL = Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

3 § N Vo [T | ‘
@ m: M' k limax % ¥ ' P
K Maln viltage (Ao powes "&,;",? Websing armsi Duty Cycke FEuon | Botecion deree Mmumﬁx;_
120V, 50/60 Hz [12.8 Amps| 45V [30-70A (100w [ 70A 1 41A731A J20/60/100%] # | 1P 215 19.2 KVA

A | N Y Y — N N h |
*, 1k (L1
Code JaasefNs e Voo (U0 | Do | PCSp Maserboy | VS perfum pate far Code
58920 |[2318.90 in’ [18.90x9,05x13.58in|25.3 Ib 1 PCS 35 PCS | 8004386583205
REEL BRACKE; A
ACCESSORIES STANLEY ACCESSORIES -
INCLUDED — OPTIONAL — F
— x CODE 90890

SG2 0.030 in
INOX 0.030 in

FLUX 0,030 - 0.035 in
0,40 - 11,02 lbs

N\

=

* GAS a‘@ 2;8—-\»

ENG0974-10

EN609741
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GB = Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG,

F * Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

1 = Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E = Equipc de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.

NL = Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D = Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle, Leistungen
zu liefernFir Rutilelektroden.

AP IDETR gy ey o)
FANRERAAEEEARL LK
M voltage  [Absaed pows ')‘;_,’;’,_ff Weldng cment Doy Cyce "”;g:’" Preténice degree m
230V, 50/60 Hz | 2,7KVA | 45y [ 25-160A  [160A/92A/72A [2(};'60:'1C0°/a i IP215 | 7.5 KVA
N n[ T, =, I, | N T b |
%rt:'er ‘ i i Kg I l
oo Wasterty Vausre Mastobon 20 (LAVEH) “""m;",‘" PG pr Mo | S et e et Bt Lo
59011 0,074 m? 630x240x440 mm | 17,5Kg 1PCS 24 PCS | 8004386590119
= 5G2 0,8 mm™
ACCESSORIES 3 A ¥02Kg
INCLUDED STANLEY ' € ‘
< G100 mm)|

$620,8-1,0mm
INOX 0.8 1,0 mm
ALU 0.8 1,0 m
FLUX 0,8- 0,9 mm
02-50Kg So,
ARLS e’
e
ﬁ & 100 - 200 mm L

Ce

SAFETY
&) [ L)
A ENB0S74-10 EN60574-1

N\

9

*' GAS

GB = Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG.

F » Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

I » Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E = Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.

NL = Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D ¢ Schweissrmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle, Leistungen
zu liefernFiir Rutilelektroden.

T YA

b mna
g N Lmax

o ¥ @‘ TR QQ 3
i volege oo oomet | "0 | ek comes Ity G il g
240V, 50/60 Hz [18.3Amps | 45v | 25-160A  [160A/92A/72A120/60/100%] P215 | 275Amps
b | N Ty, ey N h | h | Il II h |
Order \ Kg
Code igerts Vo Masterba szm (LeVH) ‘Zﬁ" PCS per Mastertcn | 1S pe o el fiar Cooe
59020 |4575.15in% |23.60x15.70x12.0in |38.58 b 1PCS 24 PCS | 8004386590201

5G2 0.030 - 0,040 in
INOX 0,030+ 0.040 in
ALU 0.030 - 0.040 In
FLUX 0.030- 0.035 In
040-11,02 b

g @393-787 in

ACCESSORIES :

INCLUDED {ﬁm
e [ )

& ENG0974-10 EN60974-1

Rt

e

e

N
?;'} GAS { 8@
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GB » MIGI MIG PULSE- MIG-NO GASI MAG - TIG | DC- MMA welding machine equipped with pulsed
arc and controlled by microprocessor, wirefeeder integrated. Flexible in use with different materials
like steel, stainless steels, HSS steels, aluminium, alloys. Regulation, Pre-Gas time, Ramp Up, Bum-
Back, frequency and pulse width. Main Voltage 230V or 400 V. Key selector for use on 3KW electrical
installation.

F « Poste a souder inverter multiprocédé (MIGI MIG PULSE - MIG-NO GAZI MAG - TIG | DG MMA)
contrdlé par microprocesseur avec dévidoir integré Flexibilité d'utilisation pour plusieurs materiaux, tel
que acier, acier inox, acier haute reistance HSS, alumium et alliances. Reglases de: temps de pré-gaz,
burn-back, fréquence et amplitude du pulse. Alimentation 230V 1 400V. Sélecteur avec clé pour limiter
la puissanceabsorbée a 3 KW,

I = Saldatrice inverter multiprocesso(MIG/MIG-PULSE - MIG-NO GASI MAG TIG-DC -- MMA),
controllata @ microprocessore, con frainafilo integrato, Flessibilita di impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza HSS, alluminio e leghe. Regolazioni, tempo
di Pre-Gas, Rampa, Bum-Back, frequenza e ampiezza della pulsazione. Alimentazione 230V o 400V,
Selettore a chiave per |'utilizzo su impianti elettrici di 3KW.

E * Equipo de soldadura inverter multiproceso (MIGI MIG PULSE MIG-NO GASI MAG - TIG | DC -
MMA) controlado con microprocesador y anastre de hilo incorporado. Flexibilidad de utilizo muy

TOP MG
500

elevada con varios materiales cuales acero de carbon, acero inoxidable,aceros de alta resistencia
HSS, aluminio y aleaciones. Regualtion tiempo pre gaz, tiempo de subida, bum-back, frecuenciay
amplitud de pulsacion. Alimentacion 230V 1400V. Selector con lave para que permite de fimita la
potencia absorbida a 3KW.

NL « Inverter SchweiBgerat MIG-MAG-TIG-OC LIFT-MMA mit Puls-Funktion, MIG-NO GAS/
gesteuert mit Mikroprozessor, integrierter Orahtvorschub. Flexibel im Gebrauch mitverschiedenen
Materialien wie Eisen,Edelstahl, hochfestem HSS Eisen, Aluminium und Legierungen.
Regulierungen, Pre-Gas Zeit, Ramp-up, Bum-back, Puls-Frequenz und Weite. Netzspannung 230
oder 400V Wahischalter fiir den Gebrauch mit 3KW

elektrischen Anlagen.

RU = Caapoubiv annapat MIG - MAG - MMA c dhyHKupelt aproHogyroBoil CBapki Ha NOAHSTOM
ayre (TIG-OC LIFT). C soamoHOCTBO cBapkW WMMyNbeHoi Ayrod. OcHalieH BCTpOeHHbIM
MEXaHMamMom rogasi nposonoiy. C MUKporpoLieccopHbiM ynpaaneHuem, Mogxoaut ans pabots!
C Pa2HbIMIA MaTepUanamu, TaKuaN Kak CTanb, BbICTPOPEXYLLAS U HEPKABEIOWAR CTalb, AMOMUHMIA
1 ero cnnassl. Qs npeaBapuTensHas npoayeka rasom ( Pre-Gas ), nnagHsi nyck (Ramp Up),
perynvpyemsiit onxvr npoaonoky (Bum-Back), YacToTHbIA W MMNYNLCHBIA pexumsl. Hanpsikexie:
2308 wnn 400B. MNepexnioyarens ana yctaHosok 3 KBT.

5G20,8-1,2mm N @ N m.l voy =Y L.max X%‘ Lmax X" ﬁ‘ P ] GQ N
INOX 0,8 1,2 mm gk | S5 2
ALU 0,812 mm [T— Nesaroed paner | S | Wekdpgauen|  Dpnce BCB0TA | Duyoyce2e'C e | prvection geges | TCHES
FLUX 0,8-1,2 mm - . .

0,2~ 50-15 Kg MMA _ |230V-1PH/ 400V-2PH-+N, 50/60 Hz| 5,0 KVA [100v | 202004 | 200A | 20 | 200A | 35

2100 - 200 - 300 mm TIG  |230V-1PH/ 400V-2PH+N, 50/60 Hz| 3,8 KVA | 60V | 20-2404 | 240A 20 | 240A | 35 H IP 215 14,0 KVA
g@ MIG  [230V-1PH/ 400V-2PH+N, 50/60 Hz| 4,5 KVA | 60V | 352204 | 220A 20A | 35

20

= - ML
ode
Msaerba Vaume Masterbox sze {LeticH) n&’—w 208 pr Maserocw | PES pee Elmo bt
Basiae N18324 0,194 m? 930x275x760 mm | 40Kg 1 PCS 8 PCS 8004386183243
1,6 - 5,0mm [
ACCESSORIES ,
{ & 2118 vl
ol CODE 96011

B

e

4
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MIKRO SERIES

STANLEY.

1. Handle

2. Overheating Light

ANy

8. Steel
Bodywor!

3. On/Off Switch

4. Adjustment Knob ™,

7. Min-Max Switch

Clamp 5. Welding Torch

F = 1, Poignée 2. Surchauffe lumiére 3. Interrupteur On/Off 4. Bouton de Réglage 5. Torche 6. Pince de masse 7. Commutateur Min/Max 8. Carrosserie en acier

I = 1. Maniglia 2. Indicatore di surriscaldamento 3. Interruttore On/Off 4. Manopola di regolazione 5. Torcia 6. Pinza Massa 7. Interruttore Min/Max 8. Carrozzeria in
acciaio

E = 1.Manija 2. Indicador de sobrecalentamiento 3. Interruptor Encendido/Apagado 4. Perilla de ajuste 5. Antorcha 6. Pinza de puesta a tierra 7. Interructor Min/Max 8.
Carroceria en acero

NL e« 1.Handgreep 2. Overbelastingsindicatie lamp 3. Aan/uit knop 4. Stroomregelaar 5. Toorts 6. Aardeklem 7. Min/Max keuzeschakelaar 8. Metalen behuizing

D = 1. Giiff 2. Uberhitzungsanzeige 3. On/Off Schalter 4. Stromregler S, Schlauchbrenner 6. Massekiemme 7. [ 8. Stahl Karosserie

RU = 1. Pyuka 2. Ykaaarens neperpeea 3. B/ Bbikn 4, Pyuka perynipoeku Toka 5. ®aken, ropenka 6. 3emnsa aaxum 7. Mui / Makc Mepexniovarens



FLUX 0,8~ 1,0 mm
0,2Kg

g@ma)m

GB * MOG welding machine (no gas) compact,

flux cored wire accessoried.

F * Poste a souder MOG (no gaz) compact, fourni

avec fil fourré,

I + Saldatrice MOG (no gas) compatta,

accessoriata con filo animato.

E » Equipo de soldadura MOG (no gas) compacto,

equipado con hilo animado.

NL ¢ MOG lastoestel {(no gas).Compact en
inclusief lasdraad.

D « MOG Schweissmaschine (no gas), klein
und kompakt, ausgeriistet

mit Filldraht.

RU « KomnaxtHbi# cBapouHbIi annapar ans
Beara3oBoi cBapKu.

FEA NI

% Y @Y

Main voltage Nasarbed pawes h\:‘o&u |‘A'etjngum Tugy Cpeie % A
230V, 50/60 Hz | 1.9kvA [ 17-23.5v [ 35054 | 95A35A [ 20100% | w S [ 5.5KvA
N Y 9, Y.V Y Y amy
Order Kg
Code L
Mastea Valare Matsterbon sz {LeVeH) ﬂi@ﬁ S per Maserbey | PCS por Euo palet Bar Coce
0,032 m* 400x365x220 mm | 15Kg 1 PCS 50 PCS | 8004386108703

ACCESSORIES
INCLUDED

\“ANLEY m

ce

= IR (5
8@

=

GB * MOG welding machine (no gas) compact,
flux cored wire accessoried.

F = Poste a souder MOG (no gaz) compact, fourni
avec fil fourre,

| = Saldatrice MOG (no gas) compatta,
accessoriata con filo animato.

E » Equipo de soldadura MOG (no gas) compacto,
equipado con hilo animado.

NL = MOG lastoestel (no gas).Compact en
inclusief lasdraad.

D = MOG Schweissmaschine (no gas), klein
und kompakt, ausgeriistet

mit Fiilldraht.

RU = KomnakTHblit cBapoyHbIn annapar ans
Bearasosoi ceapkm.

Vo ¥ ..a.h,.‘ limax
Peat ~=

x Y@ P Qg‘

<E Y

? -
Mali valtage 'ff..';‘;;’ Weddisg cutrent Duty Cytde ““G‘f»,’,‘s”‘ degee F&‘u w;,

120V, 50/60 Hz | 20 Amps [ 18-24V [ 35804

SOABSA | 20000% | H | IP 215 | 30 Amps

Order

", ‘HL“ — Y

LR

Code Kg
Wastertox Vehume fhastebaese (Vi) “Q‘ZE" Pos por Masiibas. | - P e Eevo ey 84 Code
1952,75 in* [15,70x14.40x8.70 in | 33,5 b 1 PCS 50 PCS | 8004386109700

FLUX 0.030 - 0.040 in
0,40 Ib

ﬂ@ 23930

ACCESSORIES -
INCLUDED —|: STARLEY
."'/Vl ‘

cq

N
el 8 ||

TRANSFORMER MIG WELD]
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VIP SERIES

STANLEY.

1. Handle

2. Overheating
Light
STARLEY

IP Mi200

i
STANLEY. %
o

=esaonT (€

9. Side Hatc
-

/ 4. Adjustment Knob
&

3. Euro connector

STARLEY
8. Steel 1

-
=

Bodywork\

uim

AN

i
U

5. Ventilation Grille

1

!
i
!

i
i
M

6. Output Socket

7. Wheel Kit

F » 1. Poignée 2. Surchauffe lumigre 3. Connecteur euro 4. Bouton de Réglage 5. Grille de ventilation 6. Prise de sortie 7. Kit de Roue 8. Carrosserie en acier 9,
Trappe latérale

| * 1. Maniglia 2. Indicatore di surriscaldamento 3. Connettore Euro 4. Manopola di regolazione 5. Griglia di ventilazione 6. Presa 7. Kit Ruote 8. Carrozzeria in acciaio
8. Sportello laterale

E * 1.Manija 2. Indicador de sobrecalentamiento 3. Conector Euro 4. Perilla de ajuste 5. Rejilla de ventilacion 6. Toma de salida 7. Kit Ruedas 8. Carroceria en acero
9, Escotilla lateral

NL e 1.Handgreep 2. Overbelastingsindicatie lamp 3. Euro connector 4. Stroomregelaar 5. Ventilatie rooster 6. Aansluiting 7. Wielkit 8. Metalen behuizing 9. Laterale
[uik

D o 1. Griff 2. Uberhitzungsanzeige 3. Euro-Stecker 4. Stromregler 5. Liiftungsgitter 6. Ausgangsstecker 7. Rader-Kit 8. Stahl Karosserie 9. Seitenluke

RU = 1. Pyyka 2. Ykasatens neperpesa 3. PasbeM espo 4. Pyuka perynuposku Toka 5. Pewertka seHtunatopa 6. Buixogxo# passem 7. Komnner Ans moHTaxa
Kkonec 8. CranbHbii Ky3o8 9. GoKoBON MoK



$G2 0,8 mm
FLUX0,8- 1,0 mm
0,2Kg

g0‘!0()rnm

STANLEY
VIP 1165

5GZ 0,6-0,8 mm

INOX 0,8 mm

ALU 0,8 mm
FLUX0,8-0,9 mm
0,2-50Kg

g @100 - 200 mm

GB ¢ MIG - MAG - MOG welding machine (GAS -

NO GAS) compact.

F = Poste souder MIG - MAG - MOG (GAS - NO GAS)
compact.

1 = Saldatrice MIG - MAG - MOG (GAS - NO GAS)
compatta.

E ¢ Equipo de soldadura compacto MIG-MAG-
MOG (GAS-NO GAS).

NL « MIG MAG MOGlastoestel (GAS-NO GAS).
Compact,

D « MIG - MAG - MOG Schweissmaschine (GAS
- NO GAS), klein und kompakt.

RU * KomnaxmHbii capouHbiit annapar MIG -
MAG -MOG (TA3-TA3 HE).

EYAY © YL o

x%‘@]‘ IP'QQ.

Maln voltage Ao power m Viiding cument

Dty | "ER | e

230, 50060 Hz | 1,9kVA | 17-23,5v | 35954 | 95AB5A [ 20M00% | | ip21s | 5.5kvA

N . B b
Order IL% ‘ Kg

Y Y ImmY

Masieda

ACCESSORIES STAR
INCLUDED ANLEY

Code s Ve Mastobor <o (L) Weir 1 PCS pee Magterbo | PCS per Euro palet far Coce
2 0,033 m* 400x365x220 mm [ 15,5Kg 1 PCS 50 PCS | 8004386111215
$G2 0;8mm
x03 Kg

=B e 1=

GB = MIG - MAG - MOG welding machine (GAS -
NO GAS) compact, flux cored wire accessoried.

F = Poste souder MIG - MAG - MOG (GAZ - NO
GAZ) compact, foumi avec fil fourre.

1 = Saldatrice MIG - MAG - MOG (GAS - NO GAS)
compatta, accessoriata filo animato.

E = Equipo de soldadura MIG - MAG - MOG (GAS -
NO GAS) compacto, equipado hilo animado.

NL = MIG - MAG - MOG lastoestel (GAS - NO GAS).
Compact inclusief lasdraad.

D = MIG - MAG - MOG Schweissmaschine (GAS
- NO GAS), klein und kompakt, ausgertistet mit
Fulldraht.

RU = KomnakTHbi cBapoMHbM annapatr MIG
- MAG - MOG (A3 - A3 HE) ans 6e3razosoil

SR FA I

" N

Main yoitage Apsarbes pawer ':g Wekdng cuen| Dury Cyde e m m
230V, 50/60 Hz | 3,2KVA | 20-32V | 30-1204 120Ar'60»\!46A|151'60i7 00% F IP 215 | 9,0KV,
Y [ e, T N Y N
Order Kg
Code L e
Masterbax Volume Mastestiok 522 (LAVsH) fv_eam PES per Masieroa | PCS pet Euro ol 8 Code
11131 0,071 m3 600x380x300 mm | 26,8 Kg 1 PCS 30 PCS | 8004386111314
FLUX 0,9mm
x0,1Kg
ACCESSORIES STANLEY v
INCLUDED o)
/
7~ 2100 mm

EN60974-10 EN 609741 ﬂ Pﬁ‘ﬁ

i) ¢ ) Do [ o) | 75 o

Wy
7/
/

’

7 /i
'l

TRANSFORMER MIG WELD]
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/
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GB * MIG- MAG- MOG welding machine (Gas - no
gas) compact, with, cooling air forced.

F « Poste souder MIG - MAG- MOG (Gaz - no gaz)
compact, ventilation forcee.

I = Saldatrice MIG - MAG - MOG (Gas - no gas)
compatta, ventilata,

E = Equipo de soldadura MIG-MAG-MOG (Gas -
nogas) compacto, ventilacion forzada.

NL * MIG-MAG-MOG lastoestel (gas - no gas).
Ventilator gekoeld.

D = MIG - MAG - MOG Schweissmaschine (Gas
- no gas), klein und kompakt, ausgeriistet mit
Fulldraht, Ventiliert.

RU » Komnaxthuiit ceaposbi annapar [J1A
ra3080i4/6e3 ra3oBoi CEapKM,

STANLEY

VIP M) 95 N h | Vo N b N ‘ b | P Qg b |
L VE YA YYVLY wa [ v YO PY
Mam voltage | Abscrbed power A&f Wekdrg cusreni Duty Sy e mm oy
230, 50/60 Hz | 4.1 KVA | 20-32v [ 301454 |145A/T3AIS6A] 15/60/100%] £ [ IP 215 | 12,0kVA
> T, s, oo, IR, s (7 Y
Order I(g
Code L
Maststhon Volne Yaatatha s (Vi) "@_‘”_'E P per Mastmooe. | 15 b Litn okl a1 Code
11181 0.118 m? 7506320x500 mm  [31.9Kg 1 30 pcs | 8004386111819

1%

5G2 0,6 -0,8 mm

ACCESSORIES :
INCLUDED ~|: .sm"‘“

INOX 0,8 mm

ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 0,9 mm

0,2-50Kg SAFETY ey

u]€) m (o ||| D> GAS || ey || Zan | | aouen
£2/100-2005r¥11 ensosrato il Eneosaq i PH 8

GB » Semi-professional MIG- MAG - MOG (Gas -
no gas) welding machine, microprocessor.

F » Poste a souder semiprofessional MIG - MAG
- MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec
processeur.

NL » MIG-MAG-MOG lastoestel (gas - no
gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
gekoeld.

D « Halbprofessionelle Schweissmaschine
MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit

Fa

STANLEY

| » Saldatrice semi-professionale MIG/MAG/
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore.
E » Equipo de soldadura semiprofesional MIG-

Mikroprozessor.

RU « [onynpocheccuoranshsii onHodbaamblit
CBapOHHbIVNONyasTOMaT Ans csapki  cfbes

MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electronica.. 3awnioro rasa. OcHalLeH MUKPONPOLIECCOPHBIM

yrpagnenie

<VF YA % VLY o

w vgy Py 9
§§§ Main vottage Absnbed power "“‘;;;_g Wit cument Duty Cyde m&“ ﬁ&?‘“ Vtwmf;!m”
=== 2304005060 Hz | 3,9 KVA | 22-43v_ [ 401708 [170A/TOA/S4A[10/60/100%] 1 [ 1P 215 | 13.0KVA

S SSS D, [ TP, | D B | |
= === Order |(g
=== Code L L
s § s Missertr \ifune Mastemon size L) vk PCS par Masterbox FES pur Eure paet Bar {ode
S N12061 | 0,0262 m* | 915x375x765 mm |52,0Kg| 1 PCS 8 PCS | 8004386120613

562 0,6-0,8 min
INOX 0,8 mm

ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,1-50-15Kg
@100 - 200 -300 mm

o)

ACCESSORIES STAN
INCLUDED ~|:. NLey
curg] ] [
et A ETD

No)»

230v
1PH No
Juay || Nove
+|

GAS || KIT
o0

POWER
SETIING




GB # Semi-professional 1 PH MIG- MAG - MOG
(Gas - no gas) welding machine, microprocessorPch
equipped with Burn Back - Rampa - TimerOn.

F = Poste 3 souder semiprofessional 1 PH MIG -
MAG - MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec
processeur équipé de Bum Back - Rampe - Timer
On.

| = Saldatrice semi-professionale 1 PH MIG/MAG/
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore
dotata di funzionalita Bum Back - Rampa - TimerOn.
E o Equipo de soldadura semiprofesional 1 PH MIG-
MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electrdnica y
microprocesador, equipado con Bummback, Rampa,
Timer-On,

NL » MIG-MAG-MOG lastoestel 1 PH (gas - no
gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
gekoeld.

D - Halbprofessionelle Schweissmaschine
1 PH MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
Mikroprozessor- Platine ausgeriistet mit Bum
Back - Rampa -TimerOn.

RU e« [MonynpodeccvoHantHbii opHodazHbii
CBApONHbIA NonyasToMar AnA ceapku cfbes
3alnioro rasa, OcHalLeH MyKpONPOLECCOPHBIM
ynpagnesuen. Pexum ToueuHod CBapkd no
13Mmepy. B Kommnekr BXOMMT CBApCHHLIN
nuctonet ¢ EURO pazbemom 1 razoBbiil pefiykTop
MICROMAX.

/
7,

/

TRANSFORMER MIG WELDING

FA IR IR LE)
Vi m
Main voltage Abcedvower | Do Vae\hg(urvau Oty Cyde s || [ .5;"::'}:,
230V, 50/60 Hz | 4,5 KVA | 18-34V 1904 /1004 / 8)"-\|20/DO(|00" H IP 215 | 14,5KVA
N N ‘ N N N M b |
Order Kg
code Nisetoa\okume Masobos ze [N BCS per Mot | PCS ot Einopalec B Code
N16191 0,200 m? 900x380x660 mm 72,0 Kg 1 PCS 6 PCS 8004386161913
N 5G2 0,8 mm
ACCESSORIES x02Kg
INCLUDED ﬁr.’
N
5G2 0,6 -0,8 mm
INOX 0,8 mm 0100 mm|

ALU 0,8 mm
FLUX 0,8 1,0 mm
0,1-5,0-15Kg
100 - 200 -300 mm

6

1 PH | |

\
ENERER

GB * Semi-professional 1 PH MIG- MAG - MOG
(Gas - no gas) welding machine, microprocessorPch
equipped with Burn Back - Rampa - TimerOn.

F * Poste 3 souder semiprofessional 1 PH MIG -
MAG - MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec
processeur équipé de Bum Back - Rampe - Timer
On.

1 * Saldatrice semi-professionale 1 PH MIG/MAG/
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore
dotata di funzionalita Burn Back - Rampa - TimerOn.
E = Equipo de soldadura semiprofesional 1 PH MIG-
MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electrénica y
microprocesador, equipada con Burnback, Rampa,
Timer-On.

NL * MIG-MAG-MOG lastoestel 1 PH (gas - no
gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
gekoeld.

D + Halbprofessionelle Schweissmaschine
1 PH MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
Mikroprozessor- Platine ausgeriistet mit Bum
Back - Rampa -TimerOn.

RU » TMonynpotheccuonanbhbivi 0aHO(AIHbIA
CBapOHbIiA MOMyaBTOMAT ANA csapk cfoes
3almnioro rasa. OcHaLLeH MUKPONPOLIECCOPHBIM
yripasrieHdeM. PexaiM Toueuyrod CBapk No
13Vimepy. B komnnexr BXoguT CBapOMHbIA
nucronet ¢ EURO pasbemom i ra3oBs it peaykTop
MICROMAX.

:@‘m’ Vo‘ "‘ lamax

T
Wain yoltage mﬂ’ \heiding uarend

Isuatan Frowaom TomeiEte I
oA s o | Foner ooy

230V, 50/60 Hz 5.0 KVA | 17-33V_ | 252004 MA.'HDA"S'SAI}\')/FI:)”O:‘% H IP 215 [ 14,5KVA

Order‘ D L N Kg‘ . y |IIIIII Y

Code
Masterar Vol Maslerbon sze LOVEH) LS pev Mastetbax PLS per Eure polet fier Coge
N16221 0,200 m? 900x380x660 mm 73,4 Kg 1 PCS 6 PCS 8004386162217
> G208 mm
ACCESSORIES STANLEY et
INCLUDED &
SG206 - 1,0 mm @ 100 mm

INOX 0.8 mm

ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,1-50-15Kg

2 100 - 200 -300 mm

26D

3 DD= GAS || KIT ||Ppower )
NO J
* 1Py 1f‘i‘5§ SETNG @

47



GB * Semi-professional 3 PH MIG- MAG - MOG  NL » MIG-MAG-MOG lastoestel 3 PH (gas - no
(Gas - no gas) welding machine, microprocessorPch  gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
equipped with Burn Back - Rampa - TimerOn. gekoeld.

F » Poste a souder semiprofessional 3 PH MIG- D e Halbprofessionelle Schweissmaschine
MAG - MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec 3 PH MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
processeur équipé de Burn Back - Rampe - Timer  Mikroprozessor- Platine ausgeriistet mit Bum
On. Back - Rampa -TimerOn.

1 » Saldatrice semi-professionale 3 PH MIG/MAG/ RU e TonynpotheccuoHanbHbiit OaHOA3Hb I
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore  cBapodbli4 nonyasTomaT Ans ceapiu clbes
dotata di funzionalita Burn Back - Rampa- TimerOn.  3awnioro raza. OcHalleH MUKPOPOLIECCOPHbIM
E * Equipo de soldadura semiprofesional 3 PH  ympasnenvem. Pexvm ToueuHoi cBapiu mno
MIG-MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electronica  13/imepy. B xomnnekr BxoguT CBapOYHbIA
y microprocesor equipado de Burnback - Rampa -  nuctoner c EURO pagnemom  ra3oBbiii peayktop
Timer On. MICROMAX.

TREAFARTIER MR
Manwotage | sasovedpomer | P |wektog azven Dy Cyde Tcin |
2300400V, 5060 Hz | 5,5 KVA | 16-37V | 30-2204 2204\!155A.'120A|3;)550,'1w,§, H IP 215
h | b N—Y —NX N b |
Order Kg
Code s
Mo \clume Nasobor s (0G| P | S Mastebox. | PCS perEur olet a1 Coce
N16271 0,200 m* 900x380x660 mm [81,0Kg 1 PCS 6 PCS 8004386162721

N [sG208mm
ACCESSORIES y x02Kg
INCLUDED sl : @)
$620,6-1,0mm / : 100 mm|

INOX 0,8 - 1,0 mm
ALU 0,8~ 1,0 mm
FLUX 0,8 - 1,2 mim
0,1-50-15Kg
2100 - 200-300 mm

e

) =
B i i C€

) Gas || KIT )| rowes y
x| |
o8| 22 1 | e 5 o |




TIG WELDING

1.Torch

3. Infusible- Electrode GB # 1 Torch 2 Nozzle 3 Infusible-Electrode
4 Protection gas 5 Welding arc 6 Melting pool
4. Protection Gas F e 1Torche 2 Bec 3 Infusible-électrode
4 Gaz Protection 5 Arc de Soudage 6 Bain de
fusion
I« 1 Torcia 2 Ugello 3 Elettrodo Infusibile 4 Gas di
protezione 5 Arco di saldatura 6 Metallo fuso
E * 1 Antorcha 2 Boquilla 3 Electrodo Infusible
4 Gas de proteccién 5 Arco de soldadura
6 Bafio de fusidn
NL ¢ 1 Toorts 2 Mondstuk 3 Onsmeltbaar-
elektrode 4 Protection gas 5 Lashoog
6 Smeltende pool
D « 1 Schlauchbrenner 2 Dise 3 Abschmelsende
Elektrode 4 Schutzgas 5 Lichtbogen
6 Schmelzpool
RU * 1 ®aken, ropenxa 2 conno
3 Hennaskui-anektpopa 4 3awuraras
5 cgapoyras ayra 6 Hennaskwi-anekTpoaa

elting pool

GB « In TIG welding the heat is produced by the electric arc between a nonconsumable electrode {tungsten) and the piece to be welded, by the flow of an inert gas {usually argon: Ar 99.5). The tungsten
electrode is supported by a torch suitable for transmitting the welding current and protecting the electrode it self and the weld pool from atmospheric oxidation, by the flow of an inert gas {usually argon:
Ar 99,5) which flows out of the ceramic nozzle.

F » Pour le soudage TIG, la chaleur est produite par |'arc électrique entre une électrode non-consommable (en tungsténe) et la piéce a souder au moyen d'un gaz inerte (généralement de I'argon : Ar 99.5).
L'électrode en tungsténe est supportée par une torche qui convient 3 |a transmission du courant de soudage et a la protection de |'électrode elle-méme, et de la soudure de |'oxydation atmosphérigue au
moyen d'un débit de gaz inerte (habituellement de I'argon : Ar 99.5) qui est projeté par fa buse en céramique.

1 » Nella saldatura "TIG" il calore necessario per la saldatura & fornito da un arco elettrico tra un elettrodo infusibile ed il pezzo in lavorazione, sotto |a protezione di un gas inerte (normalmente Argon: Ar
99,5). La saldatura puo essere esequita con o senza materiale d'apporto.

E * En la soldadura TIG el calor necesario para la soldadura es suministrado por un arco eléctrico entre un electrodo inconsumible (tungsteno) y la pieza a soldar, bajo Iz proteccion de un flujo de un gas
inerte (normalmente argon: Ar 99.5) que sale de la boquilla de cerdmica. El electrodo de tungsteno es soportado por una antorcha que transmite la corriente de soldadura y a su vez protege al electrodo
mismo y al bafio de soldadura de la oxidacion atmosférica.

NL * n TIG-lassen wordt de warmte opgewekt door de elektrische boog tussen een non-consumable elektrode (wolfraam) en het te lassen werkstuk door de stroom van een inert gas (meestal argon: Ar
99.5). De wolfraamelektrode wordt ondersteund door een toorts geschikt voor het versturen van de lasstroom en bescherming van de elektrode zelf en het smeltbad van atmosferische oxidatie door de
stroom van een inert gas (meestal argon: Ar 99.5) die uit het keramische mondstuk vloeit.

D » Beim WIG-SchweiBverfahren wird die Hitze durch den Lichtbogen zwischen einer sich nicht verbrauchenden Elektrode (Wolfram) und dem SchweiBstiick erzeugt; dabei fliefit ein inertes Gas
(normalerweise Argon: Ar 99.5). Die Wolframelektrode wird von einem Brenner gehalten, der geeignet ist um den Schweilstrom zu iibertragen und die Elektrode selbst und das Schmelzbad vor
atmosphérischer Oxidation zu schiitzen, indem ein inertes Gas (normalerweise Argon: Ar 99.5) aus der Keramikdiise flieft.

RU * TIG npeanonaraet 06pa3oBaHue Tenna 3a CYeT 3NeKTPUYECKoil yrv Mexay HennaBsLIMMCR 3NeKTpOAoM (Bonbdpam) U CBApUBAEMON AETarb B CTPYE MHEPTHOrO ra3a (o6biyHo aprox: Ar 99.5).
BonbbpamoBbiit 3neKTPOA AONONHAETCSA ropenkoi, obecneunsaloLuei nepepady CBapouHOro TOKA ¥ 3aLLMTY CaMOro aNeKTPoAa BMECTE CO CBAPOYHON BAHHOI OT CKUCNEHUS aTMOCHEpHbIM BO3[YXOM
33 CYeT NOTOKA MHEPTHOrO rasa (06biHO aprow: Ar 99.5), BLIXOGALLEro. U3 Kepamu4eckoro conna.
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TIG 161 | HF-DC

58161
ACCESSORIES
INCLUDED

' |STANLEY

=

GB * Inverter technology welding machine for

heavy duty.

F = Poste a souder avec technologie inverter pour
usage professionel.

para trabajos pesados.

gebruik,
D » Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,

1 * Saldatrice con tecnologia ad inverter per usi

professionali.

E = Equipo de soldadura con tecnologia a inverter

NL = Inverter lastoestel voor professioneel

fahig professionelle Leistungen zuliefern.

BN -

YVl ¢ Y N
@ @" VOR b | tmax| X% o - P
WMain Voitage  [Absarbed Rower ’\,‘&%E Wekdng Curent Duty Ly i Mk Electrode 'mﬂ m m‘m
MMA | 230V, 50/60 Hz | 3,3 KVA | 100V | 20-160A | 160A| 20 | 1.6-40mm
= Ho[p21s | 9,0kva
TIG | 230V, 50/60 Hz | 1,9KVA | B0V [ 10-160A | 1604 | 35 |&32am,
(T T T (e Tt 3
2"’4”’ Kg
ode
Masaroo Volume Masteran Gize {LAWKH) ﬂ;@;‘m S per Masterdok 1S o Eurr palien Bar Code
68161 0,101 m? 400x660x440 mm| 21Kg 1 PCS 20 PCS | 8004386681619
58161 0,043 m* |275x495x315 mm|13,05Kg 1 PCS 35 PCS [ 8004386581612
68161
ACCESSORIES /| -
INCLUDED )/" .

C€

TIG 201 | HF-DC

GB ¢ Inverter technology welding machine for E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter
heavy duty. para trabajos pesados.

F = Poste a souder avec technologie inverter pour NL e Inverter lastoestel voor professioneel
usage professionel. gebruik.

I » Saldatrice con tecnologia ad inverter per usi D » Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
professionali. fahig professionelle Leistungen zuliefern.

Fak | %

P | T

@ N m“l Vo i ‘l:max X%‘; .-._l P £

Wir-May Eleamde | sulation| Protedion | Cowenb o

Main Voltage Weiing Cument Clmss | deee | Aowe Govmam

MMA

230V, 50/60 Hz [ 5,0 KVA [100V| 20- 200A 1,6-5,0 mm

TIG | 230V, 5060 Hz | 3,0 KVA | 80V

7 H [IP 21§ [ 14,0KVA
6-3.2 mm
Tungsten elecirade:

10- 200 A

AN (TR

Pis per Furo paliet Bar Code

‘HIZ'_.L“ 1

Order Kg
estesory 52 0aWAH) ’.E s per Mastho

Code

Masterbox Volume

58164

0,043 m*  |275x495x315 mm|15,0Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386581643

ACCESSORIES
INCLUDED —

lsTAmv

m
ENGDIM-10 ENS0974-1

D=
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F = Inverter monophase, portable pour decoupage au plasma.  compacte afmetin-gen en lichtgewicht,

1 = Inverter monofase portatile per il taglio al plasma. Taglio veloce  Pilotlichtbogens.

galvanizzato ed ottone, Caratterizzato da innesco a contatto  peam. Mcnonbayercs anA adibekmieHoi peaxi

acero inoxidable, acero galvanizzado, laton. Con encendido por vt komnaxTHLIR
contactodel arco pilotoy ventilacion, dimensiones y peso reducidos.

U

stainless steel, galvanised steel, brass. With contact oH striking pilot  aluminium, koper, staal, roestvrijstaal, gegalvaniseerd staal

GB = Inverter monophase, portable with air plasma cutting system.  NL = Monofasig Inverter lastoestel, draagbaar met lucht
@] For a rapid, distortion proof cutting of aluminum, copper, steel,  plasma snij systeem. Voor snel en vervormingsvrij snijden van
are, fan-coaler, compact dimensions and reduced weight. en messing. Met contactvrije slag toorts, ventilator gekoeld,

Permet un decoupage rapide et sans deformations de 'aluminium, D Einphasiger, tragbarer Inverter fiir das Druckluft-

du cuivre, de I'acier, de I'acier inox, acier galvanisé, laiton. Plasmaschneiden. Zum  schnellen,  verfomungsfreien
Caractérisé par I'amorgageavec contact de I'are pilote, ventilation,  Scheiden von Aluminium, Kupfer, Stahl, Edelstahl, verzinktem
dimensions compactes et poids réduit Stahl, Messing. Charakterisiert durch Kontaktziindung des

senza deformazione di alluminio, rame, acciaio inox, acciaic  RU * Ogrodhasbsh neperocHOR MHBEPTOP ANA NNA3MEHHON

AVOMAHNS,

dell'arco pilota e ventilazione, dimensioni compatte e pesoridotto.  wmefw, Crand, HepXABEIOUIeR CTANM, OUMHKOBAHHOWM CTanK W
E » Inverter monofasicos portatiles de corte por plasma. Permiten  naryr. OcHaiues thyHIIMEN 3aXMIaHms C MOMOILBI0 MTANOTHON
cortar rapidamente y sin deformaciones alluminio, cobre, acero,  aym W eerTunATopom oxnaierms. YioGHeli 8 HCIONs308aHA

—~
—
N
~
— h | W vo U &t Y b | Y | Y =Y |p‘QQ‘
SN @ @0’ 4 we ma | bmax X% é: 'S @
Main voltage Aosortied pawer 'f&ﬁ,_?;’ \Wiking cumeat Duly Cyde Air Flow pressure | Meax cuttng thickress '"%agm ch;m ,‘;‘:?51
230V,50060 Kz | 2,0 KVA] 230V [ 15304 [ 30A [ 35 [o47(mmin) 8 mm B | P23 | 5.4kvA
N a2y > B | A |
Order Kg
Code L
Mastarbox Vohime Masterban size (LWotH) iﬁ;ﬂl BCS per Masterbos LS pé o palles BarCode
63131 0,101 m! 400x660x440 mm| 19,8 1 PCS 20 PCS | 8004386631317
53137 0,043 m? 275x495x315 mm| 14 1 PCS 35 PCS | 8004386531372
53137 STAN 63131 o
ACCESSORIES LEY ACCESSORIES
INCLUDED INCLUDED \E 7]

ENGOS74-10 EN609741

o el ok

PLASMA CUTTING

GB = The plasma arc is obtained thanks to an electric arc, generated between a infusible electrode and the workpiece. a compressed air flow
conveys the arc through a nozzle of small size generating a concentrated stream of energy that causes localized melting of the piece.

F = L‘arcde plasma est obtenu grace a un arc électrique généré entre un électrode infusible et la piece a usiner. A le débit d'air comprimé transporte
I'arc a travers une buse de faible dimension [a génération d'un courant concentré d'énergie qui provoque la fusion localisée de la piéce,

| = |'arco plasma e ottenuto grazie ad un arco elettrico, generato tra un elettrodo infusibile e il pezzo da tagliare. Un flusso di aria compressa
convoglia I'arca attraverso un ugello di piccole dimensioni generando un flusso concentrato di energia che provoca la fusione localizzata del pezzo.
E» Elarcodeplasma se obtiene gracias a un arco eléctrico, generado entre un electrodo infusible y |a pieza de trabajo. Un flujo de aire comprimido
transmite el arco a través de una boqguilla de pequefio tamanio generando un flujo concentrado de energia que causa |a fusion localizada de la pieza.
NL » Hetplasma wordt verkregen dankzij een elekirische boog, dat ontstaat tussen een onsmeltbaar elektrode en het werkstuk. Een gecomprimeerde
luchtstroom brengt de boog door een mondstuk van klein formaat genereren van een geconcentreerde energiestroom dat gelokaliseerde smelten
van de oorzaken stuk.

D e Der Plasmalichtbogen erhalten wird, dank eines elektrischen Lichtbogens zwischen einem erzeugten unschmelzbaren Elektrode und dem
Werkstiick. A Druckluftstrom befordert den Bogen durch eine Diise mit kleiner GroBe Erzeugen einer konzentrierten Strom von Energie, die
lokalisierte Schmelz der Ursachen Stiick.

RU = 1lnasmeHHas ayra nonyyaetcs Gnaropaps anekTpUYECKOR Ayrv, reHepUpyeMoi Meway TYronnaBkWi 3NeKTPOA W 3aroToBKA.
CKaTblit BO3AYLUHBIA NOTOK NepeaaeT Ayry 4Yepe3 CONMo Manoro pasmepa reHepauiy KOHLEHTPUPOBAHHBIN MOTOK SHEPTMW NTO BbI3bIBAET
NOKaNM30BaHHYI0 TAsHUE LT, en

PLASMA CUTTING
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Thickness
Of Metal

WELDING
ELECTRODES

RUTILE ELECTRODES g

Electrode
(mm)

GB = Rutile Electrodes (AWS: E6013), suitable for construction iron, on sheets, electro-galvanized sheets, in the light carpentry, carrepairing, bodywork, blacksmiths,

hobby and maintenance.

F+ Electrodes au rutile (AWS: E 6013),elles sont indiquées pour les constructions en acier, sur toles fines toles zinguées ou electro-zinguées, pour charpenterie légére,

carrossiers, forgerons,bricoleurs et pour I'entretien.

I » Elettrodi rutilici (AWS: E6013), indicati per costruzioni in ferro, su lamiere sottili, lamiere zincate o elettrozincate, nei settori della carpenteria leggera, carrozzeria,

fabbri, hobbistica e manutenzione.

E+ Electrodos de Rutilo (AWS:E6013), apropiados para la construccién de estructuras metalicas, placas, placas galvanizadas, carpinteria, reparacion de automéviles,

carrocerias, [rabajos de herrerfa, y mantenimientos en general

NL
carrosserie, metaalbewerking, hobby en onderhoud

D * RutikElektroden (AWS: E6013), verwendbar fir Eisenkonstruktionen, auf dilnnem Blech, verzinkte oder elektroverzinkte Bleche, fir leichte Zimmereiarbeiten, In der

Auto-Reparatur, in der Karosserie, in der Schmiede, in der Hobbistik und in der Wartung.

RU 3nekTpoabl C pYTHNOBLIM NokpbiTheM (AWS:E6013) noaxoasT ANA CBapKM PasHOPOHbLIX CTANeA, OLUMHKOBaHHLIX NMCTOB; UCNONL3YIOTCS B Aepesoobpabarbisaloem
NPOU3BOACTEE, ANs PEMOHTa aBTOMOBHNEH, B KY30BOCTPOSHWM U KySHEUHOM aAene. 3TOT TN 3NeXTPOR0R NPUMEHASTCS ANA TEXHUUECKOro obCryxuBannsa u

PEMOHTHBIX pabor.

BASIC ELECTRODES

GB « Basic electrodes (AWS: E7018), used in ship=building and pipeline industries, pipes, tanks, earth-moving machinery, construction.

Rutiele electrodes (AWS: E6013), geschikt voor staalconstructies, staalplaten, electro-gegalvaniseerde platen, lichte timmerwerkzaamheden, auto reparatie,

F+ Electrodes basiques (AWS:E 7018) elles sont employées dansles chantlers navals et dans les industries de gazoducs et tuyauteries, reservoirs, construccion de

batiments et grandes machines pour travaux routiers.

I*  Eleftrodi basici (AWS: E7018), impiegati nella cantieristica navale e nelle industrie di metanodotti e tubazionl, serbatoi, macchine movimento terra, edilizia.
g« Electrodos Basicos (AWS:E7018) usados para la construccion naval e industria de tuberias y conductos, depésitos, maquinas excavadoras y construccion en general.

NL = Basische electrodes gebruikt bij scheepsbouw en pijpleiding industrie, pijpleidingen, tanks, graafmachines, constructie,

D« Basische Elekiroden (AWS: E7018), verwendet in der Schiffsbautechnik und In den Rohrleitungsindustrien, Rohre, Behalter, massenbewegende Maschinen, Aufbau.

RU « OnekTpofibl ¢ OCHOBHbLIM NokphiTueM (AWS: E7018) McnonbsyioTes B CyNoCTPOSHUW, NPY Npoknaaxe Tpybonposoos, a Takke Npu npoussoacTae Tpy6,

LUMCTEPH, 38MNEPORHBIX MALLWH 1 B CTPOUTENbCTEE,

CELLULOSIC ELECTRODES

GB * Cellulosic electrodes (AWS: E6010), ideal for welding piping wark.

F* Electrodes cellulosiques (AWS: E6010), elles sont les plus appropriées pour la costruction sur place des appropriées.

I» Elettrodi cellulosici (AWS: E6010), Ideali per la saldatura di tubazioni in opera.

g« Electrodos celuldsicos (AWS: E6010) ideales para trabajos de soldadura de caldereria y conductos.

NL « Cellulosische electrodes, ideaal voor lassen aan leidingwerk.

p « Zelulosehaltige Elekiroden (AWS: E6010), ideal fur SchweiRrohrleitungsarbeiten.

RU = 3nekTpoasl ¢ LenmanoaHbiM nokpeituem (AWS: E6010). MneansHo noaxoasT Ans CBapasHsix pabot Ha Tpybonposonax.

STAINLESS STEEL ELECTRODES

GB * Stainless Steel Electrodes (AWS: E308 / E316L), used a lot in the food sector.

F* Electrodes inoxydables (AWS: E 308 et E 316), trés utllsées dans les costructions pour lindustrie almentaire.

I = Elettrodi per acciai inossidabili (AWS: E308 / E316L), impiegati moltissimo nel settore alimentare,

g« Electrodos de acero inoxidable (AWS:E308 / E316L), muy usados en el sector alimenticio.

NL » Roestvrijstalen electrodes, voomamelijk gebruikt in de voedingsmiddelen industrie.

p » Edelstah-Elektroden (AWS: E308/E316L), viel im Nahrungsmittelsektor verwendet.

RU « 3nekTponsl Uz Hepxaegetowei crany (AWS:E308 / 316L). Lupoko UcnonbayioTest 8 NULLEBON MPOMBILLNEHHOCTH,

CAST IRON ELECTRODES

GB » CastIron electrodes (AWS A5,15) suitable for the cold wellding of cast iron and the union of cast with steel,
F* Electrodes fonte (AWS AS5.15) utilisées pour le soudage a froid de fer coullé et adaptés pour I'union entre acier et fer coulé.

| » Elettrodi per ghisa (AWS AS5.15) ideali per la saldatura a freddo della ghisa e idoneo per l'unione tra ghisa e acciaio.

Ee Electrodos para fundicién (AWS A5,15), ideales para la soldadura en frio de hierro fundido y para la unién de acero y hierro fundido,

NL « Elektroden voor gietijzer (AWS AS.15) ideaal voor de koude lassen van gietijzer en geschikt voor de unie tussen gietstaal.

p+« Elektroden fir Gusseisen (AWS AS5,15) ideal fiir kalte GusseisenschweiBarbeiten und eignet sich fiir die Verbindung und Gusseisen und Stahl.

RU » SnekTpoasi ans vyryra (AWS A5.15) ST ANA % PKM MYTYHA, @ TKXKe ANA CBaPKK HYTYHA CO cTanbio.

ACCESSORIES
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RUTILE ELECTRODES T

5 hE

2540l

2540

ST | D A | b | A | D |
] D | & 4 Ka [
Packaging Type Electrode Diameter Description PCS per Pack per N box weight Bar Code
1.6 HE R 1.6X250 17 72 8 8004386900505
i HB R 1,6X250 25 50 10 8004386904695 |
HE R 1,6X250 50 a8 8 8004386904671
BLS HB R 2X300 13 72 9 8004386900512
___________ i HE R ZX300 75 40 13| 8004386904725
i i i HB R 2X300 50 32 15 | 8004386904831
il i HE R 2,5X300 11 72 8 8004386900529
... HB R 2,5X300 25 30 13,5 8004386904732 |
HB R 2,5X350 50 16 23 | 8004386904848
HB R 3,25X350 9 a8 10,5 | 8004386900536
ROBSY-SERIFS HB R 4X350 8 36 12,9 | 8004386900543
| ADv R 2x300 195 10 20 | 8004386906415
ADV R 2x300 155 a 8 8004386906422
ADV R 2,5x300 121 4 8 8004386906460
ADV 2,5x350 110 a 8 8004386906477
| ADV R 3,25X350 50 a 8 8004386904749
ADV R D 3,25x350 70 a 8 8004386906521
ADV R 4x400 36 10 20 | 8004386906569
ADVANCED SERIES HB R 4x350 50 4 8 8004386906545
HB RTRIO 242,5+3,25 | 50+50+30 a 8 8004386907917
PRO R 2x300 487 4 20,4 | 8004386907320
i PRO R 2,5X300 303 4 8 8004386907429
PROR25x350 | 230 4 8 8004386907481 |
‘- PRO R 2,5x350 258 a 8 8004386907474
[prorEssionas semies PRO R 3,25x350 165 a 20 | 8004386907580
. ) srt? Takgy  © Samg,  C STAng,
] - B n e
STANLEY ‘ STANLEY [sTancev | fsTan !g Ras Ra25 ?87.5
e A i e b o LB L4 Loy
= (W= e — ~im — iw
Rn25 ‘ R025 025
|

blister

1m0




BASIC ELECTRODES AWS: E7018 [

ELECTRODES

va N b | b |
d LI}
«) & | # « | O
Desription '!ﬁ.,m"-" Padaging per Masterbox. |Masterbox weight] Bar Code
M. 8 ADV B 25x350 98 10 8 |8004386906613
M-7A ADV 58 10 20 8004386906712 _|
JapvanceD seriES LY ADV B 4x400 30 4 8 8004386906767

CELLULOSIC ELECTRODES JRWHTT"IBN

ELECTRODES

N

N

..............

STANCEY STANLEY
9325 vd2
ez g

—i® -l

ko | (IR
Masterbox weight Bar Code

8 8004386906811

8 8004386906910 _

8 8004386906965

STARLEY

0325
i

—L3

e
SR
R e T
R e

RN

. N
N

=~ }'Q."‘

S

S

SN

~ SN
)

S
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STAINLESS STEEL ELECTRODES Y3+

STAINLESS STEEL

ELECTRODES
] z TuY T
=i i
Rckaghg Tipe Description POS par Pa Pickagng per Bar Cow
. HBS 2,5x300 10 72 8 8004386907047
T HB 5 3.25x350 b4 48 70 8004386907146
blister
HOBBY SERIES
I}
TB 2,5 ADVS25x300 E308| 110 4 8 8004386907016
I I | 3,25 ADV S 325x350 E308] 57 4 8 8004386907115
tube
ADVANCED SERIES
B 25 ADVS25x300E316L| 110 4 8 8004386907023
i | | ‘ 3,25 ADV $3.25x350E316l] 57 4 P 8004386907122
tube
ADVANCED SERIES
CAST IRON ELECTRODES /]\
AWS: A5.15 [N
ELECTRODES
- >
[ ,
M T S w | I
Packaging Type Blectrode Diameter Code Doscription PCSper | Packaging perMastarvax: | Mastarbax wolght BarCoda
BLS 25 12 36 104 | 8004386900284
i 3,25 12 24 114 | 8004386900291
| LORT SERIES. )
"""""""
crARLE STANLEY
- . a 5 : .
mEmm- A i mmmm
| » - |
Ty \! T R 1 fsraweer)| fomwiev|  [smmiev| [stancer
m | |m | m m : mR = m | =
= i i i s ¢ 1% 1 135
’ — L 1 —im — .20 | — s L0 —im — Lo —m

blister

blister



WIRE IN BLISTER PACK & BOX

PR AR R TR T mm
Wra Dok | ool Damer | Jockadt oo g | Mastarba Seo(LuieH) fnm) Paciaging per Palit Bar Cocd
0,6 100 0,9 30 550x500x 160 600 8004386901120
..... 0,6 200 50 1 210x60x210 60 8004386901205
0.8 100 0,9 30 550x500x 160 600 8004386901144
0,8 200 5,0 1 210x60x210 60 8004386901229

30 550x500x 160 600 8004386901168
30 550x500x 160 600 8004386824214
30 550x500x 160 600 8004386901182

1 210x60x210 60 8004386901267

b | b | b | b |
- el i

g P ""m‘ Mosterbax Siza (LxiWk) gmm) | Packaging per Buro Paet Bar Code

/4

TIPS M6 X 25 2 0,6
100 7.5 210x60x210 2000 8004386912034

TIPS Mé X252 0,8
100 7,5 210x60x210 2000 8004386912140

TIPS M6 X 25 2 1,0

CONSUMABLES

100 75 210x60x210 2000 8004386912270

| STANLEY B

| WELDING WIE REELS
!

| STANLEY

WECDING WIRE REELS

STANLEY B STANLEY a STANLEY
WELDING WIRE ACELS WELDING WIRE REELS WELDING WRE REELS L

ACCESSORIES



HELMET E PROTECTION SERIES

- | | ~ —~ s B |
Cod, Y
1 e r . Kg W
Information ckaging Mestarbox Box siz fum) MastervoxWeignt | Pes per Euro Patiet Bar Lotk
PROTECTION HAND MASK
Protector 1000 10 550x500x160 56 200 |8004386903636
+ Display Din 11 =
v MMA MIG )| !
SHADE m
25- 175 Amps DIN 11 75x98
PROTECTION HELMET
;.opr:I:cctTi:g;?go 3 ! ban 2l M SR 80 _ |8004386903742
v MMA MIG =} 2
SHADE i
25 - 175 Amps DIN 11 55x110
PROTECTION HELMET
ELZ%?S;T:OOO ol ! 340x235x225 0,9 80 |8004386903711
E/ MMA MIG D t @ CE |- & | L.CD
SHADE i SENSTTY |CLASSPCATION | DELAY TIME | SWITCHING \/
25 - 175 Amps DIN 11 92x42 ReG | M2/1/2 070,55 03ms"
PROTECTION HELMET
ELECTRONIC py
=] £ ©:|ce | | @ D
E« MMA TIG MIG SHATE i SENSTIVITY. [CLASSIRcATION | DELAYTIME | SWITCHING ¢
5 - 400 Amps DIN 9-13 89x40 ReG | 1/1/1/2 |01-0,55) 03ms
: Y TN ~
1 Kg | L]
Y Masarvox Beignt | Mastertox Box si jmm) Bﬂzﬂ;&w Bar (odte
DISPLAY WINDOW
75x96 mm 50 7,5 |550x500x160| 1000 5004386080163
DARK DISPLAY WINDOW
75x98 mm 50 7.5 |550x500x160| 1000 |8004386980200
DISPLAY WINDOW
o 598 mm 50 11,5 |550x500x160| 1000 |8004386980231
DARK DISPLAY
V\
FL!P - FLAP
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90363

cod.
90374

cod.
90371



ACCESSORIES & OTHERS

ACCESSORIES /' /

& T | N A N N ~
t m{v;gejng Order 1 @ Kg l:" Illllll
PCS per Pockaging | Packsging Weignt hﬁg%ﬂ Mastor Box sizamm)  |PCS per Euro Paved Bar Code

APRON 60x90 cm 1 0,75 4 550X500X160 80 |8004386980118

CHIPPING HAMMER 17 0,20 30 550X500X 14 600 |goo433590301s

7 0,25 30 550){500){1&; 600 |3004386900826

BRUSH

HAMMER 1 0,70 10 550X500){16d 200 (8004386900109
MAGNETIC HELP 7 0,90 20 5wx.moxmi 400 | 800438693016|
GAS REDUCER 1 035 20 550){500){1&1 400 | 8004386928020\

O

cod.
98301
90082

cod.
92402
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ACCESSORIES & OTHERS

L R T = d ‘ ‘ |I|III| N
ac i w
1 Type © Kg ]L_.L
WMU WW Mastar Boxsia jmm) | FCS per Firo Paval] Bar Coga
w
= ELITE 300 0,40 30 600 | 8004386883013
(o] -
- [ =4 )
S 0,45 30 600 | 8004386385017
B
]
E L4
% ELITE 500
w
KIT 10/25* 1 0,50 4 80 8004386980125
= [an———
= KT 35/50* [ = ] 1 0,85 q 80 8004386980132
£ KT TORCH** 1 3,00 2 40 | 8004386980170
2  KIT TORCH & GAS 1 3,50 2 40 8004386980217
REDUCER*** i -
»» DINSE PLUG PM* 10/25 2 0,30 50 7000 | 8004386980149
g DINSE PLUG PM* 35/50 = ) 2 0,40 50 1000 | 8004386980156
i DINSE FM* 10/25 + 50 1000
Z DINSE PLUG PM* 10/25 2 | oa0 ROGEeINAG
O DINSE FM* 35/50+ L | 2 0,40 50 1000 | 8004386980453
DINSE PLUG PM* 35/50
EARTH 300
EARTH 500 7 0,50 30 600 | 8004386893012
k! 7 0,50 30 600 |8004386895016
CABLE 7 i 80
iy s = 1,3 8004386900840
cod
89031 cod.
89501 90084
—

* 00195 i 550 s Bbvedn ok, Ext (Birp
* Xt Torch hes Tig Torch, tangsten Electrodes in peckof 10 ges {15=24 mon|
4% Toren & Ges Reducer hes Tig Torch, Gas Asducer aed Ges Tuse

*PM =Mele / M =Femsle



ESPOSITORE DISPLAY
7
° v ; | A | Y Y E
i Tl T.] _Tm 5
DISPLAY PROMG Moo106 1 |1200x1200¢30| 2 20 8004386001066 3
2
<L
WELDING KIT CONSUMABLE

TORCH
CONSUMABLE
KIT

BLACK CAP
CAPPUCCIO
Cod. M847900

CERAMIC GAS NOZZLE |
UGELLO IN CERAMICA *
Cod. M841708

ﬁ COLLECT @ 2.4

gt MORSETTTO SERRA

o) @ ELETTRODO @ 2,4
Cod. M853024

COLLECT BODY

DIFFUSORE ELETTRODO
Cod. M856024

TUNGSTEN ELECTRODE @ 2,4
ELETTRODO AL TUNGSTENO o 2,4
Cod. M852024

PLASMA amme

TORCH N
CONSUMABLE
KIT
SHIELD CUP
UGELLO
Cod. M00165

ELECTRODE
ELETTRODO
Cod. M00162

GAS DISTRIBUTOR
DIFFUSORE GAS
Cod. M00163

TIP2 0,8 '
PUNTA DI CONTATTO 2 0,8 :
Cod. M00164
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MEMORANDUM

5000/7000
OWER 100.1/100/110/119
OWER 120/130/140

TOP MIG 1400/14500 US

: 800/1800

STAR 2500/POWER 100.0
R 00

TG 61720
VIP M135
VII.' MZM
viP mzn
IPEREIN

CODE  DESCRIPTION \ DESCRIZIONE

88301 ELITE 300
88501 ELITE 500
89301 EARTH 300
89501 EARTH 500

90050 HB R 1.6X250 17 pcs
90469 HB R 1,6X250 25 pcs
90467 HB R 1,6X250 50 pcs
90051 HB R 2X300 13 pcs
90472 HB R 2X300 25 pcs
90483 HB R 2X300 50 pcs
90052 HB R 2,5X300 11 pcs
90473 HB R 2,5X300 25 pcs
90484 HB R 2,5X350 50 pcs
90053 HB R 3,25X350 9 pcs
90054 HB R 4X350 8 pcs

90704 HB S 25x300 10 pcs
90714 HB $ 3,25x350 8 pes

HB CAST IRON 2,5X300 12 pes |
HB CAST IRON 3.2X350 9 pcs I

90641 ADV R 2x300 195 pcs
90642  ADV R 2x300 155 pcs
90646 ADV R 2,5x300 121 pcs
90647  ADV 2,5x350 110 pes
90474  ADV R 3,25X350 50 pcs
90652  ADV R 3.25x350 70 pcs
90654 ADV R 4x350 50 pcs
90656  ADV R 4x400 36 pcs

90661 ADV B 2,5x350 98 pcs
90671 ADV B 3,25x350 58 pcs
90676 ADV B 4x400 30 pcs

p—i

00000
00000
00

90681  ADV C 2,5x300 142 pes OO0 ®
90691  ADV C3,25x350 77 pes
90696  ADV C 4x350 50 pcs (XXX ®

s
coss

90701  ADV S 2.5x300 110 pes E 308 )

90702  ADV S 2,5x300 110 pes E 316L XXl
90711 ADV S 3,26x350 57 pes E 308 10000
90712 ADV'S 3,25x350 57 pes E 316L 9000

90791 HB R TRIO 2 pcs 50 2,5 pes 50 3,25 pes 30
90732 PRO R 2x300 487 pcs

90742  PRO R 2,5X300 303 pcs

90747 PRO R 2,5x350 258 pcs

90758 PRO R3,25X350 165 pcs

PROTECTOR 1000+ DISPLAY DIN 11
90374 E-PROTECTION 2000C NO ELECTRONIC
90371 E- protection 2000 E11

90368 E- protection 2000 E




MEMORANDUM

CODE DESCRIPTION\ DESCRIZIONE

98012 KIT 10/25

98013 KIT 35/50

98014 DINSE PLUG 10/25 PM

98015 DINSE PLUG 35/50 PMDINSE FM

98044 10/25+DINSE PLUS PM 10/25

98045 DINSE FM 35/50+DINSE PLUS PM 35/50

98016 DISPLAY WINDOW 75x98
98020 DARK DISPLAY WINDOW
DISPLAY WINDOW 75X38 PCS2 DARK DISPLAY PCS 1

98011 APRON 60X90

98017 KIT TORCHTIG
98021 TORCH & GAS REDUCER

98031 MAGNETIC HELP

90082 BRUSH
90301 CHIPPING HAMMER
90010 HAMMER

90112 SG2 DIAM 0,6 -0,9 KG
90114 SG2DIAM 0,8 - 0,9KG
90116 INOXDIAM D8 - 1KG
8241 FLUX DIAM 0.9 - 0.2 KG
90118 FLUX DIAM 0,9 - 0,9 KG
90120 SG2 - DIAM 06 - 5KG
90122 SG2DIAM 0,8 - 5KG
90126 FLUX DIAM0,3-45KG

90084 CABLE DIAM 25x5000
91203 TIPS M 6*25 diam 0,6

91214 TIPS M 6*25 diam 0,8
n221 TIPS M 6*25 diam 1

90900 KITALU
90801 KIT ALU
90803 KIT ALU

96020 TIG TORCH

Mo00032  PLASMA TORCH
MIG TORCH (EURO CONNECTION)
MIG TORCH (DIRECT CONNECTION)
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